A konverteres acélgyartas rovid bemutatasa

Az acélgyartds soran nyersvasbol ¢és acélhulladékbol, salakképzd, frissitd, dezoxidald és
otvozbanyagok felhasznalasaval folyékony acélt gyartanak. Az acélgyartasi folyamat fazisai:
adaggyartas, listmetallurgiai kezelés és acélontés.

A Dunaferr Rt. Acélmiivének konverteriizemében két db, egyenként 135 tonna befogaddképességi,
fels6 oxigénfuvatasu €s alsd gazoblitésli konverterben allitjak eld az acélt.

A konverterben az adaggyartas ideje 45-47

perc. A konverteres acélgyartis adagideje a Fiist Gézok (CO,C02)
kovetkezd tazisidokbol tevodik dssze:
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A konverteres acélgyartds jellegzetessége,
hogy nincs sziikség kiilsé tiizeldanyag-
bevitelre, mert a metallurgiai folyamatokhoz
szlikséges hdmennyiséget:

- anyersvas (¢s az ac¢lhulladék) karbon-,
sziliclum-, mangan- ¢és foszfortartal-
manak oxidacidjabol szarmazo ho,

- anyersvas fizikai hétartalma és

- asalakképzddés hotartalma adja.

A konverter bemeng és kimend anyagai

Az igy keletkez6 hdmennyiség tobb mint a metallurgiai folyamat hdsziikséglete, ezért a folyamatot
hiiteni kell. Hiitdanyagként acélhulladékot adagolnak.

Az adagolhat6 acélhulladék mennyiségét alapvetden a homérleg hatarozza meg. A konverteres
acélgyartas meghatarozott irreverzibilis folyamat, igy a folyamat végeredményét a csapolt acél 6sz-
szetételét €s hdmérsékletét alapvetden a betétanyagok jellemzoi hatarozzak meg.

A salak kialakitasdhoz égetett meszet, salakfolydsitoként folypatot adagolnak. A mész mennyiségét
a nyersvas sziliciumtartalma, a salak bazicitasa, a mész Osszetétele €s szemnagysaga hatarozza meg.

A felhasznalt oxigén nagy tisztasagu, 99, 8 %-o0s. Az acélgyartas sordn a betétre nagy nyomasu és
nagy intenzitdsu oxigén gazt fuvatnak, melynek hatasara a betét kisérd elemei oxidalédnak. A
konverteres acélgyartas feladata a betét karbon-, mangan-, szilicium-, foszfor- és kéntartalmanak a
gyartandd acél mindségi eldirasainak megfelelé mértékre vald csokkentése Az oxigénsugarnak a
hang terjedési sebességénél nagyobb a sebessége, nagy energiaja a folyékony fiirddt apro csep-
pekre fhjja szét, amelynek kovetkeztében a konverterben igen nagy feliiletli gaz-salak-fém emulzid
keletkezik. A fémben oldott elemek oxidacidja ezeken a feliileteken megy végbe.



A konverterben végbemend metallurgiai folya-
matokat nagymértékben gyorsitja a karbonoxidaci6 «——— ' Oxigén landzsa
soran keletkez6 szénmonoxid buborékok altal
l1étrehozott keveredés. A gaz-fém-salak emulzidban
kialakul6 orisi reakciofeliiletek lehetdséget terem-
tenek arra, hogy a kémiai reakciok nagy sebes-
séggel menjenek végbe. A befuvott oxigén teljes
mennyisége metallurgiai folyamatokra hasznalodik

Gaz-salak-fém

fel. Az oxigénfelhasznalast az oxidalandd elemek emulzio
mennyisége hatarozza meg.

A magas hémérsékletti acélt acélontd iistbe csapol-

jék, ahol dezoxidalé anyagok adagoldsival csok- Salak
kentik az acél oxigénszintjét és 6tvoz0 anyagokkal Fém

beallitjak a kivant kémiai Osszetételt.

Az acél mindségével szemben tamasztott novekvo
igények kielégitéséhez az acél tovabbi tisztitasat A konverter fizikai dllapota a favatas kozben
tistmetallurgiai kezeléssel végzik.

Az istmetallurgiai 4llomason kezelt acélt a folyamatos Ontdgépre viszik, ahol folyamatiranyito
szamitogépekkel vezérelt ontdgépeken végzik az ontést.



