
HHIIDDEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  TTEERRMMÉÉKKEEKK  
MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  PPÁÁCCOOLLTT  ÉÉSS  MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT    
PPÁÁCCOOLLTT  DDRREESSSSZZÍÍRROOZZOOTTTT  TTEERRMMÉÉKKEEKK

11..  AACCÉÉLLMMIINNÕÕSSÉÉGGEEKK

Szabványoknál a legutolsó érvényességi dátummal rendelkezõ szabvány elõírásai érvényesek. A táblázatokban ta-
lálható mechanikai tulajdonságok és vegyi összetételek a feltüntetett szabványok kiegészítõ elõírásainak figyelem-
bevételével érvényesek. 

11..11..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  sszzéélleess--  ééss  hhaassííttootttt  sszzaallaagg  vvaaggyy  ttáábbllaalleemmeezz

11..11..11..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  ööttvvöözzeettlleenn  lláággyyaaccééll  hhiiddeeggaallaakkííttáássrraa
Jellemzõ felhasználási területek: sajtolás, vagy kis- és közepes mértékû mélyhúzás (DC 01-DC 03), vagy különle-
gesen mélyhúzott és bonyolult alkatrészek gyártása (DC 04-DC 05 ). 

* A jelzett minõséget két csillapítási móddal Al-mal csillapított (DC 01 Al, FePO1 Al, RSt 12),

illetve Si-mal és Al-mal félig csillapított acélból is gyártjuk. 

Mechanikai tulajdonságok és vegyi összetétel elõírása az EN 10130:2006 szerint.

A fenti minõségek hengerelt, kemény állapotban is rendelhetõk. 
Jellemzõ felhasználási terület: szalaghorganyzás, kötözõszalag gyártása.

11..11..22..  HHiiddeeggeenn  uuttáánnhheennggeerreelltt  mmiinnõõssééggeekk  eellõõíírrtt  sszzaakkííttóósszziilláárrddssáágg  bbiizzttoossííttáássááhhoozz
Jellemzõ felhasználási célok: hajlítás, stancolás, csõgyártás, ipari és kereskedelmi polcok tartószerkezetei stb. 

*A teljesen csillapított DC 03 és DC 04, illetve RRSt 3 és St 4 csoport minõségtípusai a közbensõ minõségek felsorolása nélkül kerültek megadásra.
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SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  kkoorráábbbbii  iilllleettvvee  mmááss  sszzaabbvváánnyyookk  jjeellöölléésseeii

EENN  1100113300::22000066 EENN  1100113300::9911 DDIINN  11662233  TT11 AASSTTMM  AA556688//AA556688MM JJIISS  GG  33114411  

DC 01* FePO1* St 12* A 366 (SAE 1010) SPCC

DC 03 FePO3 RRSt 13 A 619 (SAE 1008) SPCD

DC 04 FePO4 St 14 A 620 (SAE 1006) SPCEN

DC 05 FePO5 — — —

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  kkoorráábbbbii  sszzaabbvváánnyyjjeellööllééss

EENN  1100113399 DDIINN  11662244

DC 01 C 290 St 2 K 32

DC 01 C 340 St 2 K 40

DC 01 C 390 St 2 K 40

DC 01 C 440 St 2 K 50

DC 01 C 490 St 2 K 50

DC 01 C 590 St 2 K 60

DC 01 C 690 St 2 K 70

DC 03 C 290 - C 590* RR St 3 K 32 - K 60*

DC 04 C 290 - C 590* St 4 K 32 - K 60*

MMiinnõõsséégg  RReemmaaxx.. RRmm AA8800 mmiinn..  rr9900  mmiinn.. nn9900  mmiinn.. VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  mmaaxx..%%  

EENN  1100113300::22000066 NN//mmmm22 NN//mmmm22 %% CC PP SS MMnn

DC 01 280 270–410 28 — — 0,12 0,045 0,045 0,60

DC 03 240 270–370 34 1,3 — 0,10 0,035 0,035 0,45

DC 04 210 270–350 38 1,6 0,180 0,08 0,030 0,030 0,40

DC 05 180 270–330 40 1,9 0,200 0,06 0,025 0,025 0,35



Mechanikai tulajdonságok és a vegyi összetétel elõírása az EN 10139 DC 01 C290–C 690 minõségcsoportnál. 

11..11..33..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  ööttvvöözzeettlleenn  ééss  ööttvvöözzöötttt,,  ffééllkkéésszz  áállllaappoottúú  eelleekkttrrootteecchhnniikkaaii  aaccéélllleemmeezz  ééss  --sszzaallaagg  eelleekkttrroommooss
mmoottoorrookk  áállllóó--  ééss  ffoorrggóórréésszzeeiihheezz,,  lleemmeezzeeiihheezz  iilllleettvvee  kküüllöönnbböözzõõ  mmáággnneesskköörrii  eelleemmeekk  ((ppll..rreelléékk,,  ffoojjttóótteekkeerrccss  vvaass--
mmaaggookk,,  ssttbb..))  kkiiaallaakkííttáássááhhoozz..  
Mágneses tulajdonságok az EN 10341 szerint Al-mal csillapított acélból.

Vevõi igény esetén növelt Si- és P-tartalmú acélból is gyártunk félkész elektrotechnikai szalagot. Irányadó mechani-
kai jellemzõk és felületi érdesség.

11..11..44..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  ööttvvöözzeettlleenn  lláággyyaaccééll  kkoonnvveenncciioonnáálliiss  zzoommáánnccoozzáássrraa
Jellemzõ felhasználási célok: edények, mosogatók, zuhanytálcák, bojlerek, tûzhelyek, gázkonvektorok és egyéb
háztartási eszközök gyártása. 

* A szabvány szerint 6 hónap öregedésállóság biztosítandó, ezért Al-mal csillapított. 

Vevõi kívánságra a csillapítás módja eltérhet, ekkor a 6 hónapos öregedésállóság nem garantált. 

** Bórral mikroötvözött , az ISD Dunaferr által kifejlesztett, jól zománcozható és jó alakítási tulajdonságokkal rendelkezõ minõség, 

amely különösen 0,80 mm-nél vékonyabb anyagok esetén ajánlott.

Mechanikai tulajdonságok és a vegyi összetétel elõírása az EN 10209 szerinti minõségekre.
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MMiinnõõsséégg RRee  RRmm AA8800 mmiinn.. KKeemméénnyysséégg  HHVV VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  mmaaxx..    

NN//mmmm22 NN//mmmm22 %% mmiinn.. mmaaxx.. %%

DDCC  0011 CC PP SS MMnn

C 290 200–380 290–430 18 95 125

C 340 min. 250 340–490 — 105 155

C 390 min. 310 390–540 — 117 172

C 440 min. 360 440–590 — 135 185 0,12 0,045 0,045 0,60

C 490 min. 420 490–640 — 155 200

C 590 min. 520 590–740 — 185 225

C 690 min. 630 min. 690 — 215 —

RRmm RRpp //  RRmm AA8800 mmiinn..  %%  HHVV  55  RRaa

NN//mmmm22 —— —— µµmm

350–410 > 0,85 20 120–170 >= 1,5

SSzzaabbvváánnyyooss SSzzaabbvváánnyyooss NNéévvlleeggeess  LLeeggnnaaggyyoobbbb  ffaajjll..  tteelljjeess  AA  lleeggkkiisseebbbb  

jjeellööllééss  jjeellööllééss  vvaassttaaggssáágg mmáággnneesseezzééssii  vveesszztteesséégg mmáággnneesseess  ppoollaarriizzáácciióó

EENN  1100334411 EENN  1100112266 mmmm WW//kkgg TT  mmiinn..

5500  HHZZ--nnééll  ééss  11,,55TT--nnááll 22550000 55000000 1100000000

M450-50K M450-50E 4,5 1,57 1,65 1,75

M560-50K M560-50E 5,6 1,58 1,66 1,76

M660-50K M660-50D 0,50 6,60 1,62 1,70 1,79

M890-50K M890-50D 8,90 1,60 1,68 1,78

M1050-50K M1050-50D 10,50 1,57 1,65 1,77

M520-65K M520-65E 5,2 1,57 1,65 1,75

M630-65K M630-65E 6,3 1,58 1,66 1,76

M800-65K M800-65D 0,65 8,00 1,62 1,70 1,79

M1000-65K M1000-65D 10,00 1,60 1,68 1,78

M1200-65K M1200-65D 12,00 1,57 1,65 1,77

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  kkoorráábbbbii  sszzaabbvváánnyyjjeellööllééss

EENN  1100220099 DDIINN  11662233  TT33

DC 01 EK* EK 2*

DC 04 EK EK 4

DC 04 EK–B** EK 4–B**

MMiinnõõsséégg RRee mmaaxx..  NN//mmmm22 RRmm NN//mmmm22 AA8800 mmiinn..%% VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  CC  mmaaxx..  

%%

DC 01 EK 270 270–390 30 0,08

DC 04 EK 220 270–350 36 0,08



A hidrogénátbocsátó képesség: TH=to / d2,
ahol: 

to = a hidrogén áthaladási ideje (min.), 
d = lemezvastagság (mm).

A termék zománcozhatósága megfelelõ, ha TH >=6,7.
Irányadó mechanikai jellemzõk a bórral mikroötvözött minõségek esetén.

A bórral mikroötvözött minõségeknél a hidrogénátbocsátó képesség vizsgálata nem elõírt, a zománcozhatóságot a
gyártástechnologia szavatolja.

11..11..55..  ÁÁllttaalláánnooss  sszzeerrkkeezzeettii  aaccééllookk
Jellemzõ felhasználási területek: építészeti munkákhoz, hegesztett szerkezetekhez, sajtolt alkatrészek, hajlított pro-
filok, csövek gyártására. Ezen minõségeket az LGA-cég ÜHP-tanúsítványa alapján is szállítjuk.

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss
DDIINN  11662233  TT22
St 37 - 2G
St 37 - 3G
St 44 - 3G
St 52 - 3G

Mechanikai tulajdonságok és a vegyi összetétel elõírása a DIN 1623 T2 szerinti minõségekre.

A fenti minõségeket hengerelt, kemény állapotban is gyártjuk horganyzott termékekhez. 

11..11..66..  LLééggkköörrii  kkoorrrróózziióónnaakk  eelllleennáállllóó  hhiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  aaccééllookk
Felhasználási terület: idõjárás hatásainak kitett külsõ felületek tartó- és burkolóelemei, tengeri hajózásra alkalmas
konténer gyártása stb.

A táblázatban feltüntetett szabványok által elõírt vegyi összetétellel és szilárdsági tulajdonságokkal gyártott mele-
gen hengerelt alapanyagból a hideghengermûi gyártás belsõ elõírásokkal szabályozott.

* vállalati szabvány
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RRpp NN//mmmm22 RRmm NN//mmmm22 AA8800  %%

200–215 280–340 min. 36

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  mmááss  sszzaabbvváánnyyookk  jjeellöölléésseeii

EENN  1100115555 MMSSZZ  66225599 BBSS  44336600 DDAASSZZ  221100**

S 235 JOW LK 37 — —

S 235 J2W

— LK 45 — D-COR-TEN 410

S 355 JOW LK 52 WR 50 B —

S 355 J2G2W

MMiinnõõsséégg RRee mmiinn..  NN//mmmm22 RRmm NN//mmmm22  AA8800 mmiinn..  %%  VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  mmaaxx..  %%

CC PP SS NN

St 37–2G 215 360–510 20 0,17 0,040 0,035 0,009

St 37–3G 215 360–510 20 0,17 0,040 0,035 —

St 44–3G 245 430–580 18 0,20 0,040 0,035 —

St 52–3G 325 510–680 16 0,20 0,040 0,035 —



Vegyi összetétel és mechanikai tulajdonságok elõírásai az EN 10155 szerint.

11..11..77..  MMiikkrrooööttvvöözzöötttt  hhiiddeeggeenn  aallaakkíítthhaattóó  nnöövveelltt  ffoollyyáásshhaattáárrúú  aaccééllookk
Jellemzõ felhasználási terület: sajtolt alkatrészek (autóipar), különleges profilok és elõírt szilárdságú csövek gyártá-
sa.

Vegyi összetétel elõírása az EN 10268:2006 szerinti minõségekre.

Mechanikai tulajdonságok elõírása az EN 10268:2006 szerinti minõségekre.

11..22..  MMeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt,,  iilllleettvvee  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt,,  ddrreesssszzíírroozzootttt  sszzéélleess--  
ééss  hhaassííttootttt  sszzaallaagg  vvaaggyy  ttáábbllaalleemmeezz
Ezen termékek szállítása külön megállapodás alapján lehetséges.

11..22..11..  MMeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ööttvvöözzeettlleenn  lláággyyaaccééll  
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MMiinnõõsséégg VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  %% RRee  mmiinn.. RRmm AA8800

CC  mmaaxx..  SSii  mmaaxx.. MMnn PP  mmaaxx..  SS  mmaaxx..  NN  mmaaxx..  CCrr CCuu NN//mmmm22 NN//mmmm22 mmiinn..%%

S 235 JOW 0,13 0,40 0,20–0,60 0,040 0,040 0,009 0,40–0,80 0,25–0,55 235 360–510 17

S 235 J2W 0,035 —

S 355 JOW 0,16 0,50 0,50–1,50 0,040 0,040 0,009 0,40–0,80 0,25–0,55 355 510–680 14

S 355 J2G2W 0,035 0,035 —

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss KKoorráábbbbii  sszzaabbvváánnyyjjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  sszzaabbvváánnyyjjeellööllééss

EENN  1100226688::22000066 EENN  1100226688::11999988 SSEEWW  009933

HC260LA H 240 LA ZStE 260

HC300LA H 280 LA ZStE 300

HC340LA H 320 LA ZStE 340

HC380LA H 360 LA ZStE 380

HC420LA H 400 LA ZStE 420

SSzzaabbvváánnyyooss  jjeellööllééss ÖÖsssszzeehhaassoonnllííttóó  kkoorráábbbbii  sszzaabbvváánnyyjjeellööllééss

EENN  1100111111 DDIINN  11661144  TT22

DD 11 StW 22

DD 12 RRStW 23

DD 13 StW 24

DD 14 —

MMiinnõõsséégg VVeeggyyii  öösssszzeettéétteell  %%

CC  mmaaxx.. SSii  mmaaxx.. MMnn  mmaaxx.. PP  mmaaxx.. SS  mmaaxx.. AAll  mmiinn.. NNbb  mmaaxx.. TTii  mmaaxx..

HC260LA 0,10 0,50 0,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15

HC300LA 0,10 0,50 1,0 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15

HC340LA 0,10 0,50 1,1 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15

HC380LA 0,10 0,50 1,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15

HC420LA 0,10 0,50 1,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15

MMiinnõõsséégg RRpp00,,22 NN//mmmm22 RRmm NN//mmmm22 AA8800  mmiinn.. %%

kkeerreesszzttiirráánnyyúú  

HC260LA 260–330 350–430 26

HC300LA 300–380 380–480 23

HC340LA 340–420 410–510 21

HC380LA 380–480 440–560 19

HC420LA 420–520 470–590 17

RRpp00,,22 NN//mmmm22 RRmm NN//mmmm22 AA8800  mmiinn.. %%

hhoosssszziirráánnyyúú  

240–310 340–420 27

280–360 370–470 24

320–410 400–500 22

360–460 430–550 20

400–500 460–580 18



11..22..22..  ÁÁllttaalláánnooss  sszzeerrkkeezzeettii  aaccééllookk
EN 10025 szabvány és a DIN 17100 szabvány szerint.

*  BS EN 10025 szerint

** A Si megállapodás szerint

*** A gyártómû által preferált szabvány

11..22..33..  ZZoommáánnccoozzhhaattóó  mmiinnõõssééggeekkbbeenn  kküüllöönn  mmeeggáállllaappooddááss  aallaappjjáánn  iillll..  aa  DDAASSZZ  220066::9977**  sszzaabbvváánnyy  sszzeerriinnttii  FFeePP1133--BB
mmiinnõõsséégg..

* vállalati szabvány

Jellemzõ felhasználási terület pl. bojlergyártás. 

11..22..44..  MMiikkrrooööttvvöözzöötttt  aaccééllookk
EN 10113 szabvány és a SEW 092 szabvány szerint.
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SSEEWW  009922::9900  EENN  1100114499--22

— S315MC

QStE 340 TM S355MC

QStE 380 TM —

QStE 420 TM S420MC

QStE 460 TM S460MC

EENN1100002255++AA11::9933****** DDIINN  1177110000--8800

S185 St 33

S235* —

S235JR St 37-2

S235JRG1** USt 37-2**

S235JRG2 RSt 37-2

S235J0 —

S235J2G3 St 37-3

S235J2G4 —

S275* —

S275JR St 44-2

S275J0 —

S275J2G3 St 44-3

S275J2G4 —

S355* —

S355JR —

S355J0 —

S355J2G3 St 52-3



22..  FFEELLÜÜLLEETT

22..11..  FFeellüülleettmmiinnõõsséégg  aaccééllttííppuussoonnkkéénntt  aa  kküüllöönnbböözzõõ  sszzaabbvváánnyyookk  eellõõíírráássaaii  sszzeerriinntt

Felhasználási célonként ajánlott felülettípusok hidegen hengerelt acélokra:
— szórólakkozásra, galvanizálásra: B, O5, MB 
— kétrétegû zománcozáshoz, elektroforetikus festéshez, porszórásos festéshez: A, O3, MA 
— elektrolitikus felületnemesítéshez: A, O3 

* szállítás külön megállapodás alapján

22..22..  FFeellüülleettii  kkiivviitteell  ((éérrddeesssséégg))  hhiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  tteerrmméékkeekk  eesseettéénn
Rendelésben meghatározott típusok szerint:

Külön elõírás nélkül matt kivitelben szállítunk az utánhengerelt és kemény állapotú minõségek kivételével, ahol a
szállítási állapotban a felület fél-fényes.

33..  SSZZÁÁLLLLÍÍTTHHAATTÓÓ  MMÉÉRREETTEEKK

33..11..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  ttáábbllaalleemmeezz

Megjegyzés: 
2,0 mm-es vastagság felett csak pácoláskor szélezett kivitelben szállítunk táblalemezeket.

33..22..  MMeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt  iilllleettvvee  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt,,  ddrreesssszzíírroozzootttt  ttáábbllaalleemmeezz

Megjegyzés:
2,0 mm-es vastagság felett csak pácoláskor szélezett kivitelben szállítunk táblalemezeket.
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AAccééllttííppuussookk FFeellüülleett  jjeellööllééssee

EENN  1100113300 DDIINN  11662233  TT11 EENN  1100113399

Lágyacélok A B* O3 O5* MA MB*

Utánhengerelt acélok MA MB*

Lágyacélok zománcozásra A O3

Hidegen hengerelt szerkezeti acélok A O3

Melegen hengerelt pácolt, szerkezeti acélok

Hidegen hengerelt, légköri korróziónak ellenálló acélok A* O3*

Melegen hengerelt pácolt, dresszírozott acélok 

Keményre hengerelt acélok A O3

VVaassttaaggssáágg  ((mmmm)) SSzzéélleesssséégg  ((mmmm))

>>==  550000  <<==  880000 >>  880000  <<==  11000000 >>  11000000  <<==  11330000 >>  11330000  <<==  11552200

HHoosssszzúússáágg  ((mmmm))

>= 0,40 < 0,58 700–1500 800–2000 — —

>= 0,58 < 0,80 700–1500 800–2000 1000–3200 —

>= 0,80 < 2,50 700–2000 800–3200 1000–3200 1300–3200

VVaassttaaggssáágg  ((mmmm)) SSzzéélleesssséégg  ((mmmm))  

>>  880000  <<==  11000000 >>  11000000  <<==  11330000 >>  11330000  <<==  11550000

HHoosssszzúússáágg  ((mmmm))

>= 1,50 < 2,00 800–3200 — —

>= 2,00 < 2,50 800–3200 1000–3200 —

2,50 800–3200 1000–3200 1300–3200

ÁÁttllaaggooss  éérrddeesssséégg MMeeggnneevveezzééss JJeellööllééss

Ra=< 0,90 µm fél-fényes g

0,60 < Ra =< 1,90 µm matt m

Ra > 1,60 µm érdes/rauh r



33..33..  HHiiddeeggeenn  hheennggeerreelltt  sszzéélleess--  ééss  hhaassííttootttt  sszzaallaagg

33..33..11..  AAccééllmmiinnõõssééggeekk::
— lágyacélok (DC 01, DC 03 és más szabványok analóg minõségei), 
— szerkezeti acélok (St 37-2G, St 37-3G és más szabványok analóg minõségei), 
— ötvözetlen és ötvözött elektrotechnikai acélok (0,50–1,00 mm-ig), 
— utánhengerelt acélok, 
— keményre hengerelt acélok,
— mikroötvözött acélok a max 380 N/mm2 szilárdsági fokozatig.

33..33..22..  AAccééllmmiinnõõssééggeekk::  DDCC  0044  ééss  DDCC  0055
Lágyacélok DC 04 és DC 05 illetve más szabványok analóg minõségei, ahol a maximális vastagság 2,00 mm lehet.

33..33..33..  AAccééllmmiinnõõssééggeekk
— szerkezeti acélok St 44-3G, St 52-3G valamint más szabványok analóg minõségei, 
— mikroötvözött acélok H 400 LA, HC 420 LA.

rendelhetõ vastagság 0,80–2,50 mm 
szélesség 19–1520 mm

33..33..44..  ZZoommáánnccoozzhhaattóó  aaccééllookk
Maximális vastagság: 

DC 01 EK minõségnél:  0,80–2,50 mm,
DC 04 EK minõségnél: 0,80–2,00 mm,
DC 04 EK-B minõségnél: < 0,80 mm

Szélesség a 3.3.1. pont szerint.
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33..33..55..  MMeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt  iilllleettvvee  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt,,  ddrreesssszzíírroozzootttt  sszzéélleesssszzaallaagg  
Szélesszalag:

Hasított szalag: max. vastagság 4,00 mm,
min. szélesség 30 mm.

Megjegyzés: 
A megadott mérettartományoktól való eltérõ igény esetén külön megállapodás szükséges.

44..  MMÉÉRREETTTTÛÛRRÉÉSSEEKK

Megengedett tûrések az EN 10131:2006 szabvány ötvözetlen lágyacélokra vonatkozó elõírásai szerint.

44..11..  VVaassttaaggssáággttûûrrééss

A vastagsági mérettûrés százalékos növekedése növelt folyáshatárú acélokból készült lapostermékeknél < 260-tól
< 420 N/mm2-ig négy lépcsõben változik.

88

VVaassttaaggssáágg  ((mmmm)) SSzzéélleesssséégg  ((mmmm))

>= 1,5 < 2,0 800–1000

>= 2,0 < 2,5 800–1300

>= 2,5<= 4,5 800–1520

NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  ((mmmm)) NNoorrmmááll  ttûûrréésseekk  nnéévvlleeggeess  sszzéélleesssséégg  ((mmmm))  SSzzûûkkíítteetttt  ttûûrréésseekk  nnéévvlleeggeess  sszzéélleesssséégg  ((mmmm))  

<<  ==  11220000 >>  11220000  <<==  11550000  <<==  11220000 >>  11220000  <<==11550000

>= 0,35 <= 0,40 ± 0,03 ± 0,04 ± 0,020 ± 0,025

> 0,40 <= 0,60 ± 0,03 ± 0,04 ± 0,025 ± 0,030

> 0,60 <= 0,80 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,030 ± 0,035

> 0,80 <= 1,00 ± 0,05 ± 0,06 ± 0,035 ± 0,040

> 1,00 <= 1,20 ± 0,06 ± 0,07 ± 0,040 ± 0,050

> 1,20 <= 1,60 ± 0,08 ± 0,09 ± 0,050 ± 0,060

> 1,60 <= 2,00 ± 0,10 ± 0,11 ± 0,060 ± 0,070

> 2,00 <= 2,50 ± 0,12 ± 0,13 ± 0,080 ± 0,090

> 2,50 <= 3,00 ±0,15 ± 0,15 ±0,100 ± 0,110



44..22..  SSzzéélleessssééggttûûrrééss

* A tûrésmezõ alsó határa mindig nulla.

44..33..  HHoosssszzúússáággttûûrrééss

44..44..  SSííkkffeekkvvééss

A növelt folyáshatárú acélokból készült lemezek síkfekvési tûrései < 260-tól < 340 N/mm2-ig két lépcsõben vál-
toznak.

A 340 N/mm2-nél nagyobb folyáshatárú lemezek síkfekvési tûréseirõl külön meg kell állapodni.

Megjegyzés: 
A fenti táblázatokban megadott eltérõ méret illetve síkfekvési tûrésigény esetén külön megállapodás szükséges.
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NNéévvlleeggeess  hhoosssszzúússáágg  ((mmmm)) TTûûrréésseekk  ((mmmm))

nnoorrmmááll sszzûûkkíítteetttt

< 2000 6 3

>= 2000 a hossz 0,3%-a a hossz 0,15%-a

TTûûrrééss AA  ssííkkttóóll  vvaallóó  eellttéérrééss  ((mmmm))

NNéévvlleeggeess  sszzéélleesssséégg  NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  ((mmmm))

((mmmm)) <<  00,,77 >>==  00,,77  <<  11,,22 >>==  11,,22

< 600 7 6 5

Normál >= 600 < 1200 10 8 7

>= 1200 < 1500 12 10 8

>= 1500 17 15 13

< 600 4 3 2

Szûkített (FS) >= 600 < 1200 5 4 3

>= 1200 < 1500 6 5 4

>= 1500 8 7 6

NNéévvll..  sszzéélleesssséégg  ((mmmm)) NNéévvll..  vvaassttaaggssáágg  ((mmmm)) SSzzéélleessssééggii  ttûûrrééss**

NNoorrmmááll SSzzûûkkíítteetttt

< 125 < 0,6 + 0,4 + 0,2

>= 0,6 < 1,0 + 0,5 + 0,2

>= 1,0 < 2,0 + 0,6 + 0,3

>= 2,0 <= 3,0 + 0,7 + 0,4

>= 125 < 250 < 0,6 + 0,4 + 0,2

>= 0,6 < 1,0 + 0,5 + 0,2

>= 1,0 < 2,0 + 0,6 + 0,3

>= 2,0 <= 3,0 + 0,7 + 0,4

>= 250 < 400 < 0,6 + 0,4 + 0,2

>= 0,6 < 1,0 + 0,5 + 0,2

>= 1,0 < 2,0 + 0,6 + 0,3

>= 2,0 <= 3,0 + 0,7 + 0,4

>= 400 < 600 < 0,6 + 0,4 + 0,2

>= 0,6 < 1,0 + 0,5 + 0,2

>= 1,0 < 2,0 + 0,6 + 0,3

>= 2,0 <= 3,0 + 0,7 + 0,4

>= 600 < 1200 — + 4,0 +2,0

>= 1200 < 1500 — + 5,0 + 2,0

> 1500 — + 6,0 + 3,0



55..  ÁÁTTMMEENNEETTII  KKOORRRRÓÓZZIIÓÓVVÉÉDDEELLEEMM

Felületi olajozással történik, amelynek mértékét a megrendeléskor kell elõírni az alábbiak szerint:
olajozatlan,
enyhe olajozással: 0,4–0,7 g/m2 oldalanként,
közepes olajozással: 0,8–1,2 g/m2 oldalanként,
erõs olajozással: 1,3–2,0 g/m2 oldalanként.

A felvitt olaj mennyisége a 0,4–2,0 g/m2 tartományban egy konkrét érték elõírásával is rendelhetõ.

Olajozatlan termék esetén nem vállalunk felelõséget a rozsdásodásért.

Az olajozott termék olyan védelmet kap, hogy megfelelõ csomagolás, tárolás esetén illetve kifogástalan szállítási
és tárolási körülmények mellett 3 hónapig nem rozsdásodik.

55..11..  OOLLVVIIKKOORR  880077  ááttmmeenneettii  kkoorrrróózziióóvvééddõõ  oollaajj
Kémiai jelleg: Paraffin és naftén szénhidrogének elegye. Adalékanyagként észtereket,zsíralkoholok sóit tartalmaz-
za.

Alkalmazási területe:
Fémes szerkezeti anyagok, félkész, valamint késztermékek gyártása, raktározása, szállítása alatti korrózió elleni vé-
delmére szolgál.
A védendõ felületre bármilyen módon felhordható.
A bevont felület olajos jellegû marad, mely szerves oldószerekkel vagy mosószeres vízzel könnyen eltávolítható.

55..22..  MMeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  ppááccoolltt  ééss  aa  hheennggeerráállllvváánnyyoonn  uuttáánn--,,  iillll..  kkeemméénnyyrree  hheennggeerreelltt  sszzaallaaggookk  ffeellüülleettvvééddeellmmee
A melegen hengerelt pácolt és a hengerállványon után-, ill. keményre hengerelt szalagok felületét a gyártási eljárás
során használt hengerlési olaj borítja, amely azonban nem nyújt megfelelõ korrózió elleni védelmet.

Összetételre vonatkozó információ:
A hengerlési olaj ásványi olaj, észterek és adalékok keveréke.

Toxikológiai információk:
Ezt a terméket nem kell osztályozni az általános EC Osztályozási Irányelveknek foglalt számítási eljárások szerint,
amely a Keverékekre vonatkozó utolsó verzióban található.

Kérésre a fentiekben említett felületvédõ és hengerlõ olajok biztonsági adatlapját megküldjük.
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66..  RREENNDDEELLHHEETTÕÕ  MMEENNNNYYIISSÉÉGGEEKK

Rendelhetõ legkisebb tételsúly Járatos Nem járatos
Táblalemez 10 t 25 t
Tekercs 13–18 t 25 t

Szokványosnak tekinthetõ az a termék, amelynek szélessége 1000, 1250, 1500 mm, illetve minden olyan méret,
amely ezekbõl a szélességekbõl maradék nélküli osztással hasítható. 

A teljesítésnél 10%-os súlyeltérés megengedett.

66..11..  TTáábbllaalleemmeezzkköötteeggeekk  ttöömmeeggee
Járatos méreteknél általában max. 3,5 t
Elõírás, hogy a kötegmagasság min. 50 mm

max. 200 mm lehet

Ezért például egy 500x1000 mm méretû köteg súlya max. 800 kg lehet.

66..22..  SSzzéélleesssszzaallaaggookk  ttöömmeeggee
Hegesztési varrat nélkül a szélességtõl függõen 500 mm-es belsõ átmérõvel

11,5–13,3 kg/mm

Normál termelési feltételek között a tekercssúly 1000 mm szélességgel kb.13 t
1250 mm szélességgel kb. 15 t
1500 mm szélességgel kb. 18 t

Vágással kisebb tekercssúlyok is képezhetõk.

66..33..  HHaassííttootttt  sszzaallaaggookk  ttöömmeeggee
11,5–13,3 kg/mm

illetve az e súlytartományból maradék nélkül képezhetõ tört súlyok.

Példa:
500 mm-es belsõ és 1550 mm-es külsõ átmérõ esetén 50 mm szélességû karika súlya 575–665 kg lehet. Tekercsek
min. 100 mm húsvastagsággal (külsõ és belsõ sugár különbsége) képezhetõk.

77..  CCSSOOMMAAGGOOLLÁÁSS  ((AALLAAPPTTÍÍPPUUSSOOKK))

Tárolási, anyagmozgatási és szállítási igényeiket szeretnénk minél kisebb ráfordítással teljesíteni, s a csomagoló-
anyagot is újrahasznosítani. Arra törekszünk, hogy kéréseiknek ill. igényeiknek megfeleljünk. Termékeinket környe-
zetbarát csomagolással látjuk el, amely fóliázott papírt és papír élvédõt tartalmaz. Az alábbi ábrák fõ termékeink jel-
lemzõ csomagolási típusait mutatják be tájékoztató jelleggel.

77..11..  TTáábbllaalleemmeezzeekk  ccssoommaaggoolláássaa  ((DDWWAA  SSZZ  000011))
1. keresztfa (hornyolt)
2. hosszfa
3. papír élvédõ
4. kartonplaszt vezértábla
5. fóliás papír
6. kötözõszalag
7. papír pántolási alátét 

Megjegyzés: 
A kartonplaszt vezértábla a felsõ élvédõk alá kerül.
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77..22..  TTeekkeerrccsseekk  ccssoommaaggoolláássaa  ——  vvíízzsszziinntteess  tteennggeellllyyeell  ((DDWWAA  SSZZ  000022))
1. fóliás papír
2. festett, külsõ palástborító lemez
3. peremes oldalvédõ karika
4. belsõ acélköpeny
5. fodros élvédõ
6. kötözõszalag
7. bilincs
8. bilincsalátét

77..33..  TTeekkeerrccsseekk  ccssoommaaggoolláássaa  ——  ffüüggggõõlleeggeess  tteennggeellllyyeell  ((DDWWAA  SSZZ  000022))
1. raklap
2. kötözõszalag
3. bilincs
4. tekercsvég rögzítés

a) kötözõszalaggal vagy
b) ragasztószalaggal

5. tikett
a) csikonként
b) kötegenként

6. hajlított élvédõ
7. közbensõ fa alátét
8. fóliás papír
9. ragasztószalag

88..  BBIIZZOONNYYLLAATTOOKK

88..11..  AA  tteerrmméékkeekk  aazzoonnoossííttáássaa  ttiikkeetttteell  ttöörrttéénniikk,,  aammeellyy  CCOODDEE  3399  vvoonnaallkkóóddddaall  rreennddeellkkeezziikk..

88..22..  OOkkmmáánnyyookk
A gyártó a termékeihez az alábbi okmányokat biztosítja
Belföldi szerzõdések esetén

— Szállítólevél, ami tartalmazza egyben a minõségtanúsítást az EN 10204/2.1. pontja szerint 
(kísérõjegyzék)
— Kereskedelmi számla
— Tikett (a terméken)
— Külön kérésre származási nyilatkozat 

Exportszerzõdések esetén a fentieken túlmenõen
— EUR-1 nyomtatvány
— CMR
— Vámszámla
— Minõségi bizonyítvány az EN 10204/2.3. pontja szerint 

A vevõk külön árumegjelölési, dokumentációs vagy információs igényeinek is eleget teszünk.

KKÖÖZZPPOONNTT
Cím: 2400 Dunaújváros, Vasmû tér 1–3.

Levelezési cím: 2401 Dunaújváros, Pf. 110.
Telefonszám: +36 (25) 584-000

Fax: +36 (25) 584-001
E-mail: info@isd-dunaferr.hu
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Telefonszám: +36 (25) 581-305, Fax: +36 (25) 410-023

Cím: 1022 Budapest, Bimbó út 17.
Telefonszám: +36 (1) 500-4680, Fax: +36 (1) 500-4601

E-mail: sales@isd-dunaferr.hu
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