
11

AALLKKAALLMMAAZZOOTTTT  BBRRAAMMMMAATTÍÍPPUUSSOOKK,,  TTEEKKEERRCCSSTTÖÖMMEEGGEEKK  ÉÉSS  SSZZAALLAAGGMMÉÉRREETTEEKK

Névleges vastagság 230 mm minden típusnál.

* A bramma szélességénél szélesebb szalagok 360 MPa folyáshatárig szabad szélesedéssel hengerelhetõk.

Járatos brammahossz: 4,2 ± 0,03 m
8,4 ± 0,06 m

Tekercs külsõ átmérõ: max. 1950 mm
Tekercs belsõ átmérõ: 750 ± 50 mm
Szalagvastagság: 1,2–18,0 mm
Táblalemezek vastagsága: 1,2–12,5 mm
Vállalható táblalemezhossz: 1750–12 000 mm
Csomagolás: DASZ 34
Szignó: vonalkódos etiketten
Hasított tekercsek is rendelhetõk a Dutrade SSC katalógusa szerint.

AAJJÁÁNNLLOOTTTT  TTÁÁBBLLAALLEEMMEEZZMMÉÉRREETTEEKK

TTEERRMMÉÉKKCCSSOOPPOORRTTOOKK

11..  MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  LLÁÁGGYYAACCÉÉLL--SSZZAALLAAGGOOKK

11..11..  HHiiddeegghheennggeerrllééssrree  aallkkaallmmaass  aaccééllookk

Különleges termékeink a foszforötvözésû D-BH1 és D-BH2 minõségek, amelyek a SEW 094 szerinti ZStE 220 P és
ZStE 260 P minõségnek felelnek meg.
(A D-BH1 és D-BH2 minõség 1999-ben Industria vásári nagydíjas lett.)

BBrraammmmaattííppuuss

BB  0099 BB  1100 BB  1111 BB  1122 BB  1133 BB  1144 BB  1155

Brammaszélesség (mm) 940 1045 1120 1220 1305 1420 1550

Szalagszélesség (mm) * 800–945 946–1045 1046–1120 1121–1220 1221–1305 1306–1420 1421–1540

Fajlagos brammatömeg (q) (t/m) 1,656 1,860 2,000 2,178 2,341 2,585 2,820

Járatos tekercstömeg (t) 4–7 5–8 6–9 6–9 6–10 7–11 10–12

11–14 12,5–15,5 13,5–16,5 14,5–18,0 15,5–19,5 17,5–21,5 19,0–23,5

SSzzéélleesssséégg HHoosssszzúússáágg

2000 2500 3000 6000

1000 x — — —

1250 — x — —

1500 — — x x

SSzziilláárrddssáággii  MMiinnõõsséégg-- EENN  EENN  DDIINN  JJIISS  GG  AASSTTMM  BBSS  

ffookkoozzaatt ccssooppoorrtt 1100113300::9911 1100113300++AA11::9988 11661144::8866--11 33113311::8877 AA556688::9977  SSAAEE 11444499::9911

I. A Fe P01 DC 01 St 22 SPHC 1010 HR 4

B Fe P03 DC 03 RR St 23 SPHD 1008 HR3

C Fe P04 DC 04 St 24 SPHE 1006 HR 2

D Fe P05 DC 05 — — — HR 1

MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  TTEERRMMÉÉKKEEKK      



11..22..  ZZoommáánnccoozzáássrraa  aallkkaallmmaass  aaccééllookk

(Az Fe P13-B minõség 1997-ben Industria nagydíjas, 2003-ban Magyar Minõség Háza Díjas termék lett.)

11..33..  HHiiddeeggaallaakkííttáássrraa  aallkkaallmmaass  aaccééllookk

(A lágyacélok méret- és alaktûréseit az EN szabványokkal összhangban lévõ DASZ 02. vállalati szabvány tartalmaz-
za.)
A hideghengerlési célú növelt folyáshatárú acélok a 6. termékcsoportban találhatók.

22..  MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  ÖÖTTVVÖÖZZEETTLLEENN  SSZZEERRKKEEZZEETTII  AACCÉÉLLOOKK

SSzziilláárrddssáággii  MMiinnõõsséégg--  DDIINN  EENN  

ffookkoozzaatt ccssooppoorrtt 11661144::8866--22 1100111111::9988

I. A StW 22 DD11

B RR StW 23 DD12

C StW 24 DD13

D — DD14

SSzziilláárrddssáággii  SSzzáállllííttáássii  EENN  EENN  DDIINN  

ffookkoozzaatt áállllaappoott 1100002255++AA11::9988  ****** 1100002255::9900 1177110000––8800

II. U S185 Fe 310-0 St 33

III. U* S235 Fe 360 A —

U S235JR Fe 360 B St 37-2

U** S235JRG1 Fe 360 BFU USt 37-2

U S235JRG2 Fe 360 BFN RSt 37-2

N, TM S235J0 Fe 360 C —

N S235J2G3 Fe 360 D1 St 37-3

TM S235J2G4 Fe 260 D2 —

IV. U* S275 Fe 430 A —

U S275JR Fe 430 B St 44-2

N, TM S275J0 Fe 430 C —

N S275J2G3 Fe 430 D1 St 44-3

TM S275J2G4 Fe 430 D2 —

V. U* S355 Fe 510 A —

U S355JR Fe 510 B —

N, TM S355J0 Fe 510 C —

N S355J2G3 Fe 510 D1 St 52-3

TM S355J2G4 Fe 510 D2 —

N S355K2G3 Fe 510 DD1 —

TM S355K2G4 Fe 510 DD2 —

VI. U E295 Fe 490-2 St 50-2

VII. U E335 Fe 590-2 St 60-2

VIII. U E360 Fe 690-2 St 70-2
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Szállítási állapot:
U gyártómû által megválasztott hengerlési eljárás
N normalizált (normalizáló hengerléssel gyártva)
TM (M) termomechanikus hengerléssel gyártva

* BS EN 10025 szerint
** A Si megállapodás szerint
*** A gyártómû által preferált szabvány

SSzziilláárrddssáággii  MMiinnõõsséégg--  DDIINN  EENN  DDAASSZZ  

ffookkoozzaatt ccssooppoorrtt 11662233::8866--22 1100220099::9966 220066

I. A EK 2 DC 01 EK —

C EK 4 DC 04 EK —

D — — FeP13-B



Jelölések:
S szerkezeti acél
G1(BFU) Al-mal csillapított, Si max. 0,03% (csillapítatlan)
G2(BFN) csillapítatlan nem lehet
G3(D1, DD1) csillapított acél normalizáló hengerléssel gyártva
G4(D2, DD2) csillapított acél, szállítási állapotot a gyártómû választja meg.

Melegalakítás esetén a G3 eljárást kell alkalmazni, amelyet a próbatest normalizált állapotú vizsgálata is igazol. 
A G1, G2, G4 kiegészítõ jel esetén melegalakításkor a szilárdsági tulajdonságok jelentõsen változhatnak.

ÜÜttõõmmuunnkkaa--eellõõíírrááss  sszziimmbbóólluummaaii

* 10x10 mm-es próbatesten

ÜÜttõõmmuunnkkaa--eellõõíírráássookk  aazz  EENN  1100002255::9900  ((EEUU  2255--7722))  sszzeerriinnttii  jjeellöölléésseekkkkeell

* 10x10 mm-es próbatesten

A leggyakrabban alkalmazott nemzeti szabványok az alábbiak: BS 4360, JIS G 3101, JIS G 3113, JIS G 3132, 
ASTM A 283, ASTM A 285, ASTM A 515, ASTM A 573, ASTM A 36, ASTM A 568.

33..  LLÉÉGGKKÖÖRRII  KKOORRRRÓÓZZIIÓÓNNAAKK  EELLLLEENNÁÁLLLLÓÓ  AACCÉÉLLOOKK

A légköri korróziónak ellenálló acélok gazdaságosan használhatók szerkezeti acélként, mert külön felületvédelem-
re nincs szükség.
Az egy év alatt kialakuló, összefüggõ barna felületi réteg lelassítja az acél további korrózióját.
A DASZ 210 szerinti minõségek foszforral ötvözött, légköri korróziónak ellenálló acélminõségek, amelyek a
CORTEN A minõség alapján kerültek kifejlesztésre.
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ÜÜttõõmmuunnkkaaéérrttéékkeekk  ** VViizzssggáállaattii  

2277  JJ 4400  JJ 6600  JJ hhõõmméérrsséékklleett  ººCC

JR KR LR 20

J0 K0 L0 0

J2 K2 L2 -20

J3 K3 L3 -30

J4 K4 L4 -40

J5 K5 L5 -50

J6 K6 L6 -60

ÜÜttõõmmuunnkkaaéérrttéékkeekk  ** VViizzssggáállaattii  

2277  JJ 4400  JJ hhõõmméérrsséékklleett  ººCC

B — +20

C — 0

D1 DD1 -20

D2 DD2 -20

SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt EENN  1100115555::9933 DDAASSZZ  221100

III. S235J0W —

S235J2W —

IV. — D-COR-TEN 410

V. S355J0W D-COR-TEN 510

S355J2G2W —



44..  KKAAZZÁÁNNOOKK  ÉÉSS  NNYYOOMMÁÁSSTTAARRTTÓÓ  EEDDÉÉNNYYEEKK  GGYYÁÁRRTTÁÁSSÁÁRRAA  AALLKKAALLMMAASS  AACCÉÉLLOOKK

Jelölések:
GH, H magas hõmérsékletû igénybevételre, melegfolyáshatár-vizsgálattal

L alacsony hõmérsékletû igénybevételre alkalmas
B gázpalack-alapanyag
P nyomástartó edény, kazánlemez-alapanyag

55..  CCSSÕÕAALLAAPPAANNYYAAGGOOKK

Jelölések:
L vezetékcsõ-alapanyag
NB normalizáló hengerléssel
MB termomechanikus hengerléssel

SSzziilláárrddssáággii MMSSZZ  MMSSZZ  EENN  MMSSZZ  EENN  EENN  DDIINN  NNFF  MMSSZZ  EENN  

ffookkoozzaatt 11774411::8811 1100002288--22::22000033  1100002288--33::22000033 1100220077++AA11::9944 1177115555::8833 AA3366--220055::8822 1100112200::9988

III. KL 1 — — — — A 37 CP —

KL 1C P235GH — — H I A 37 AP P245NB

KL 1D — — P235S — A 37 FP —

IV. KL 2 — — — — A 42 CP —

KL 2C P265 GH — — H II A 42 AP P265NB

KL 2D — — P265S — A 42 FP —

— — P275N — — — —

— — P275NH — — — —

— — P275NL1 P275SL — — —

— — P275NL2 — — — —

KL 3 — — — — A 48 CP —

KL 3C P295GH — — 17 Mn 4 A 48 AP P310NB

KL 3D — — — — A 48 FP —

V. KL 7 — — — — A 52 CP —

KL 7C P355GH — — 19 Mn 6 A 52 AP —

KL 7D — P355N — — A 52 FP P355NB

— — P355NH — — — —

— — P355NL1 — — — —

KL 7E — P355NL2 — — — —-

SSzziilláárrddssáággii  DDIINN  DDIINN  AAPPII  SSPPEECC  EENN  

ffookkoozzaatt 1177110000::8800 1177117722::7788 55LL::22000044 1100220088--22::9966

II. — — Gr A —

III. RRoSt 37-2 — — —

RoSt 37-3 — — —

IV. RoSt 44-2 StE 290.7 TM Gr B L245, NB, MB

RoSt 44-3 StE 320.7 TM X 42 L290, NB, MB

— — X 46 —

V. RoSt 52-3 StE 360.7 TM X 52 L360, NB, MB

— — X 56 —

VI. — StE 415.7 TM X 60 L415, NB, MB

VII. — StE 445.7 TM X 65 L450, NB, MB

— StE 480.7 TM X 70 L485, NB, MB
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66..  FFIINNOOMMSSZZEEMMCCSSÉÉSS  AACCÉÉLLOOKK

66..11..  FFiinnoommsszzeemmccssééss  aaccééllookk  nnoorrmmaalliizzáállóó  hheennggeerrlléésssseell  ggyyáárrttvvaa

Jelölések:
Q, C élhajlításra alkalmas.
NL minõségeknél az ütõmunka-vizsgálat  –50 °C-on történik.

66..22..  FFiinnoommsszzeemmccssééss  aaccééllookk  tteerrmmoommeecchhaanniikkuussaann  hheennggeerreelltt  sszzáállllííttáássii  áállllaappoottbbaann

Jelölések:
TM, M termomechanikus hengerléssel gyártott.
ML minõségeknél az ütõmunka-vizsgálat –50 °C-on történik.

66..33..  FFiinnoommsszzeemmccssééss  aaccééllookk  hhiiddeegghheennggeerrlléésshheezz

55

SSzziilláárrddssáággii  SSEEWW  MMSSZZ  EENN  DDIINN  EENN  DDIINN  

ffookkoozzaatt 009922::9900 1100111133--22::9955 1100114499--33::9955 1177110022

IV. QStE 260 N S275N, NL S260NC StE 255

— — S315NC StE 285

V. QStE 340 N S355N, NL S355NC StE 355

QStE 380 N — — StE 380

VI. QStE 420 N S420N, NL S420NC StE 420

VII. QStE 460 N S460N, NL S460NC StE 460

SSzziilláárrddssáággii  DDAASSZZ  SSEEWW  MMSSZZ  EENN  DDIINN  EENN  BBSS

ffookkoozzaatt 119977::22000044 009922::9900 1100111133--33::9955 1100114499--22::9955 11444499--11::9911

IV. DE 315 — S275M, ML S315MC 40/30

V. DE 340/DE 355 QStE 340 TM S355M, ML S355MC 43 F 35

DE 380 QStE 380 TM — — —

VI. DE 420 QStE 420 TM S420M, ML S420MC 46 F 40

VII. DE 460 QStE 460 TM S460M, ML S460MC 50 F 45

VIII. DE 500 QStE 500 TM — S500MC —

DE 550 QStE 550 TM — S550MC —

IX. DE 650 — — S650MC —

DE 700 — — S700MC —

SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt SSEEWW  009933::9900 EENN  1100226688::9988

IV. ZStE 260 H 240 LA

ZStE 300 H 280 LA

V. ZStE 340 H 320 LA

ZStE 380 H 360 LA

VI. ZStE 420 H 400 LA



77..  NNEEMMEESSÍÍTTHHEETTÕÕ,,  BBEETTÉÉTTBBEENN  EEDDZZHHEETTÕÕ  ÉÉSS  RRUUGGÓÓAACCÉÉLLOOKK

Szállítási állapot melegen hengerelt.

A *-gal jelölt minõségek csak mûszaki egyeztetés után szerzõdhetõk.

Kopásálló acélok a VII-es szilárdsági fokozatnak felelnek meg. A *-gal jelõlt minõségek csak mûszaki egyeztetés után szerzõdhetõk.

KKÜÜLLÖÖNNLLEEGGEESS  KKÖÖVVEETTEELLMMÉÉNNYYÛÛ  TTEERRMMÉÉKKEEKK

11..  CCSSÚÚSSZZÁÁSSGGÁÁTTLLÓÓ  MMIINNTTÁÁZZAATTÚÚ  TTÁÁBBLLAALLEEMMEEZZEEKK  ÉÉSS  SSZZÉÉLLEESS  TTEEKKEERRCCSSEEKK  ((DDAASSZZ  114411))

Lencsemintás Sûrû lencsemintás Rombuszmintás

88..  KKOOPPÁÁSSÁÁLLLLÓÓ  AACCÉÉLLOOKK 99..  EELLEEKKTTRROOTTEECCHHNNIIKKAAII  AACCÉÉLLOOKK

DDAASSZZ  220000 DDAASSZZ  221155

DHR 42 * DN 1,0 Si * DN 2,0 Si *

DHR 48 * DN 1,2 Si * DN 2,1 Si *

DHR 50 * DN 1,5 Si * DN 2,5 Si *

DHR 52 * DN 1,8 Si * DN 3,0 Si *
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SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt EENN  1100008833--11::11999911++AA11

V. 2 C 22

2 C 25

2 C 35

2 C 40 *

2 C 45 *

2 C 50 *

VI. 2 C 55 *

2 C 60 *

28 Mn 6 *

25 CrMo 4 *

34 CrMo 4 *

51 CrV 4 *



CCssúússzzáássggááttllóó  mmiinnttáázzaattúú  ttáábbllaalleemmeezzeekk  ééss  sszzéélleess  tteekkeerrccsseekk  kkiieeggéésszzííttõõ  ffeellttéétteelleeii

A mintamagasság:
— 1,6 mm vastagság esetén 0,5 mm,
— 1,8–2,0 mm vastagság és 3,0x1500 mm méretek esetén min. 0,6 mm,
— 2,3 mm vastagság és 2,5x1250 mm méretek esetén min. 0,8 mm.

Mintás termékek a 2-es csoport II–IV. szilárdsági fokozatú szerkezeti acélok minõségeiben, az V-ös szilárdsági
fokozatú termékek mûszaki egyeztetést követõen  gyárthatók.

Javasolt acélminõségek:
S235JR, S275JR, Fe 360 B, Gr 36, SS 400.

A vastagsági tûrések a DASZ 141 szerint.

22..  MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  TTEEKKEERRCCSSEEKK  ÉÉSS  TTÁÁBBLLAALLEEMMEEZZEEKK  PPLLAAZZMMAA--  ÉÉSS  LLÉÉZZEERRVVÁÁGGÁÁSS  CCÉÉLLJJÁÁRRAA
DDAASSZZ  221166

(Industria Különdíj-as termék 2002. Magyar Minõség Háza Díj-as termék)

22..11..  AA  ppllaazzmmaa--ééss  lléézzeerrvváággáássrraa  aallkkaallmmaass  tteerrmméékkeekk  kköövveetteellmméénnyyeeii
Az ISD Dunaferr Zrt. plazma-és lézervágásra alkalmas tulajdonságokkal is szállítja termékeit sima, és mintás
felületkivitelben egyaránt. A lézervághatóság követelményeit a DASZ 216 vállalati szabvány foglalja össze. E szab-
vány tartalmazza a vállalatcsoport által kifejlesztett lézervágásra alkalmas minõségeket is. A DASZ 216-ban
meghatározott plazma- és lézervághatóságot garantáló paraméterekkel szállítunk bármilyen más nemzeti-, vagy
nemzetközi szabványban megadott minõségeket is, amennyiben a szállítási szerzõdésben továbbfeldolgozási
célként ezek szerepelnek.

22..22..  SSííkkeellttéérrééss
Táblalemez-rendelés esetén a megengedett síkeltéréseket az alakítási szilárdsági fokozatok és a szélességi tarto-
mányok függvényében a táblázat tartalmazza. Tekercsrendelés esetén a felhasználónál végzett daraboláskor a sza-
lagot vagy a táblalemezt egyengetni kell. A szakszerûen végrehajtott egyengetéssel a feszültségmentes lemez mel-
lett a táblázat értékei biztosíthatók.
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MMiinnttaa MMiinnttáázzaatt  

LLeennccssee SSûûrrûû  lleennccssee RRoommbbuusszz

magassága (mm) 1,00–2,00 1,00–2,00 1,00–2,00

fejszélessége (mm) 3,90–6,50 4,83–7,30 2,62–3,77

talpszélessége (mm) 6,30–8,30 7,85–10,06 4,00–4,92

SSzzéélleesssséégg;;  bb SSííkkeellttéérrééss  mmaaxx..  ((mmmm//mm))

AA BB CC DD

≤ 1200 4 4 5 5

>1200 ≤ 1500 4 4 5 5

>1500 4 4 5 5



22..33..  ÉÉllhhaajjllíítthhaattóóssáágg
Az acélok 90º-ban élhajlíthatók.
A hajlítási sugarak megegyeznek az EN 10149-2, -3 szabványok C mellékleteiben szereplõ értékekkel. Ezeknek az
értékeknek mind kereszt, mind hosszirányú próbán meg kell felelni.

h lemezvastagság
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MMiinnõõssééggjjeell VVaassttaaggssáágg  ((mmmm))

hh  ≤≤  33,,00 33,,00<<hh  ≤≤  66 hh>>66

DE235NLC 0,25 h 0,5 h 0,5 h

DE275NLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE315NLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE355NLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE380NLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE420NLC 0,5 h 1,0 h 1,5 h

DE460NLC — 1,0 h 1,5 h

DE275MLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE315MLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE355MLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE380MLC 0,25 h 0,5 h 1,0 h

DE420MLC 0,5 h 1,0 h 1,5 h

DE460MLC 0,5 h 1,0 h 1,5 h

DE500MLC — 1,5 h 2,0 h

DE550MLC — 1,5 h 2,0 h



33..  MMEELLEEGGEENN  HHEENNGGEERREELLTT  SSIIMMAA  ÉÉSS  MMIINNTTÁÁSS  SSZZÉÉLLEESSTTEEKKEERRCCSS  MMÉÉRREETTTTÛÛRRÉÉSSEEII  
ÉÉSS  AA  MMÉÉRREETTEELLÕÕÍÍRRÁÁSSOOKK  AALLKKAALLMMAAZZÁÁSSÁÁNNAAKK  SSZZAABBÁÁLLYYAAII

A DASZ 03 tartalmazza — összhangban az EN 10051+A1 elõírásával — a mérettûréseket. E szabványban az EN
10051+A1-ben megadottaknál szigorúbb tûrések is találhatók, acélminõségtõl függõen csoportosítva.

HHiiddeegghheennggeerrllééssii  ééss  hhiiddeeggaallaakkííttáássii  rreennddeelltteettééssûû  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  lláággyyaaccééll  dduurrvvaa  --ééss  ffiinnoommlleemmeezzeekk  nnoorrmmááll
vvaassttaaggssáággii  ttûûrréésseeii

HHiiddeegghheennggeerrllééssii  ééss  hhiiddeeggaallaakkííttáássii  rreennddeelltteettééssûû  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  lláággyyaaccééll  dduurrvvaa--  ééss  ffiinnoommlleemmeezzeekk  sszzûûkkíítteetttt  vvaass--
ttaaggssáággttûûrréésseeii  

99

NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  NNéévvlleeggeess  sszzéélleessssééggvváállaasszzttéékk  jjeeggyyzzéékk  sszzeerriinntt  ((mmmm))

((mmmm)) ≤≤  11112200 >>11112200  ≤≤  11220000 >>11220000  ≤≤  11222200 >>11222200  ≤≤  11330000 >>11330000  ≤≤  11550000 >>11550000

1,20–1,49 ±0,10 — — — — —

1,50–1,79 ±0,10 — — —

1,80–2,00 ±0,10 — —

2,01–2,49 ±0,10 — —

2,50 ±0,10 ±0,10 ±0,12 ±0,12

2,51–3,00 ±0,10 ±0,10 ±0,12

3,01–4,00 ±0,10 ±0,10 ±0,10

4,01–5,00 ±0,10 ±0,10 ±0,11

5,01–6,00 ±0,10 ±0,11 ±0,11

6,01–8,00 ±0,11 ±0,12 ±0,12

NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  NNéévvlleeggeess  sszzéélleessssééggvváállaasszzttéékk  jjeeggyyzzéékk  sszzeerriinntt  ((mmmm))

((mmmm)) ≤≤  11112200 >>11112200  ≤≤  22110000 >>11220000  ≤≤  11222200 >>11222200  ≤≤  11330000 >>11330000  ≤≤  11550000 >>11550000

1,20–1,49 ±0,13 — — — — —

1,50–1,79 ±0,13 ±0,14 — — —

1,80–2,00 ±0,13 ±0,14 — —

2,01–2,49 ±0,14 ±0,16 — —

2,50 ±0,14 ±0,16 ±0,17

2,51–3,00 ±0,15 ±0,17 ±0,18

3,01–4,00 ±0,17 ±0,18 ±0,20

4,01–5,00 ±0,18 ±0,20 ±0,21

5,01–6,00 ±0,20 ±0,21 ±0,22

6,01–8,00 ±0,22 ±0,23 ±0,23
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AAllkkaallmmaazzhhaattóó  nnoorrmmááll  vvaassttaaggssáággii  ttûûrrééss  aa  tteelljjeess  tteemméékkvváállaasszzttéékkrraa,,  ssiimmaa  lleemmeezzeekk  eesseettéénn
II–III-IV-es szilárdsági fokozat, normáltûrések (A)

Növelt szilárdságú acéljaink vastagsági tûrésmezõ növelése az EN 10051+A1 alapján 

AAccééllmmiinnõõsséégg  ccssooppoorrtt KKaatteeggóórriiaa

BB  ((++1155%%)) CC  ((++3300%%)) DD  ((++4400%%))

2. csoport V. szilárdsági fokozat — —

3. csoport V. szilárdsági fokozat — —

4. csoport V. szilárdsági fokozat — —

5. csoport V. szilárdsági fokozat VI–VII. szilárdsági fokozat VIII. szilárdsági fokozat

6. csoport V. szilárdsági fokozat VI–VII. szilárdsági fokozat VIII–IX. szilárdsági fokozat

7. csoport minden minõség — —

8. csoport — minden minõség —

NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  NNéévvlleeggeess  sszzéélleessssééggvváállaasszzttéékk  jjeeggyyzzéékk  sszzeerriinntt  ((mmmm))

((mmmm)) ≤≤  11112200 >>11112200  ≤≤  11220000 >>11220000  ≤≤  11222200 >>11222200  ≤≤  11330000 >>11330000  ≤≤  11550000 >>11550000

1,20–1,49 ±0,17 — — — — —

1,50–1,79 ±0,17 ±0,19 — — —

1,80–2,00 ±0,17 ±0,19 — —

2,01–2,49 ±0,18 ±0,21 — —

2,50 ±0,18 ±0,21 ±0,23

2,51–3,00 ±0,20 ±0,22 ±0,24

3,01–4,00 ±0,22 ±0,24 ±0,26

4,01–5,00 ±0,24 ±0,26 ±0,28

5,01–6,00 ±0,26 ±0,28 ±0,29

6,01–8,00 ±0,29 ±0,30 ±0,31

8,01–10,00 ±0,32 ±0,33 ±0,34

10,01–12,50 ±0,35 ±0,36 ±0,37

12,51–15,00 ±0,37 ±0,38 ±0,40

15,01–18,00 ±0,40 ±0,42 ±0,45
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MMiinnttááss  ffeellüülleettûû  sszzaallaaggookk  ggyyáárrttáássaakkoorr  aallkkaallmmaazzaannddóó  vvaassttaaggssáággii  ttûûrréésseekk  ((DDAASSZZ  114411--22000011))

1) A névleges vastagság (h) a lemezek minta nélküli részének mérete.
2) A táblázatban nem szereplõ vastagsági méretek rendelése esetén a legközelebbi nagyobb vastagság tûrésével egyezik meg.

NNéévvlleeggeess  vvaassttaaggssáágg  hh  ((mmmm))  11))  VVaassttaaggssáággii  ttûûrrééss  22)),,  hhaa  aa  nnéévvlleeggeess  sszzéélleesssséégg  ((mmmm))

≤≤  11004400 >>11004400  ≤≤  11330000 >>11330000  ≤≤  11554400

1,6 ±0,17 — —

1,7 ±0,17 — —

1,8 ±0,20 ±0,20 —

2,0 ±0,20 ±0,20 —

2,3 ±0,20 ±0,28 —

2,5 ±0,20 ±0,28 —

3,0 ±0,28 ±0,29 ±0,29

4,0 ±0,28 ±0,30 ±0,30

5,0 ±0,30 ±0,33 ±0,33

6,0 ±0,33 ±0,35 ±0,35

8,5 ±0,36 ±0,38 ±0,38

10,0 ±0,40 ±0,41 ±0,41

11,0 ±0,44 ±0,44 ±0,44

12,0 ±0,44 ±0,44 ±0,44

14,0 ±0,44 ±0,44 ±0,44

15,0 ±0,44 ±0,44 ±0,44

16,5 ±0,44 ±0,44 ±0,44
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EEGGYYEESS  GGYYÁÁRRTTHHAATTÓÓ  MMÉÉRREETT--  ÉÉSS  MMIINNÕÕSSÉÉGGCCSSOOPPOORRTT--MMEEGGOOSSZZLLÁÁSS  AA  SSIIMMAA  FFEELLÜÜLLEETTÛÛ  LLEEMMEEZZEEKK  EESSEETTÉÉNN

AA        SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  II..++IIII..++IIIIII..

AA SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  IIVV..

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 1,5 800

2. 1,5 840

3. 1,2 840

4. 1,2 1120

5. 1,5 1120

6. 1,5 1220

7. 1,8 1220

8. 1,8 1300

9. 2,5 1300

10. 2,5 1540

11. 12,5 1540

12. 18,0 1540

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 1,5 800

2. 1,5 1120

3. 1,9 1120

4. 1,9 1250

5. 2,0 1250

6. 2,0 1300

7. 2,8 1300

8. 2,8 1540

9. 12,5 1540

10. 18,0 1540
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EEGGYYEESS  GGYYÁÁRRTTHHAATTÓÓ  MMÉÉRREETT--  ÉÉSS  MMIINNÕÕSSÉÉGGCCSSOOPPOORRTT--MMEEGGOOSSZZLLÁÁSS  AA  SSIIMMAA  FFEELLÜÜLLEETTÛÛ  LLEEMMEEZZEEKK  EESSEETTÉÉNN  

BB        SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  VV..

CC        SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  VVII..

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 1,8 800

2. 1,8 1040

3. 2,0 1040

4. 2,0 1250

5. 2,8 1250

6. 2,8 1420

7. 3.0 1420

8. 3.0 1500

9. 3,2 1500

10. 3,2 1540

11. 12,5 1540

12. 18,0 1540

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 2,5 800

2. 2,5 1040

3. 3,0 1040

4. 3,0 1300

5. 3,2 1300

6. 3,2 1400

7. 3,5 1400

8. 3,5 1540

9. 12,5 1540

10. 18,0 1540



1144

EEGGYYEESS  GGYYÁÁRRTTHHAATTÓÓ  MMÉÉRREETT--  ÉÉSS  MMIINNÕÕSSÉÉGGCCSSOOPPOORRTT  MMEEGGOOSSZZLLÁÁSS  AA  SSIIMMAA  FFEELLÜÜLLEETTÛÛ  LLEEMMEEZZEEKK  EESSEETTÉÉNN

CC––DD        SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  VVIIII..––VVIIIIII..

DD        SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  IIXX..

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 3,0 840

2. 3,0 1040

3. 3,2 1040

4. 3,2 1120

5. 3,5 1120

6. 3,5 1220

7. 3,8 1220

8. 3,8 1300

9. 4,3 1300

10. 4,3 1540

11. 12,5 1540

12. 15,0 1540

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 3,5 900

2. 3,5 1040

3. 4,0 1040

4. 4,0 1300

5. 10,0 1300
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MMIINNTTÁÁSS  FFEELLÜÜLLEETTÛÛ  SSZZAALLAAGG

LLeennccsseemmiinnttááss
SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  II..++IIII..++IIIIII..++IIVV..  

RRoommbbuusszzmmiinnttááss
SSzziilláárrddssáággii  ffookkoozzaatt  II..++IIII..++IIIIII..++IIVV..  

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 2,0 800

2. 2,0 840

3. 1,6 840

4. 1,6 1040

5. 1,8 1040

6. 1,8 1300

7. 3,0 1300

8. 3,0 1540

9. 12,5 1540

10. 16,5 1540

VVaassttaaggssáágg SSzzéélleesssséégg
1. 2,0 800

2. 2,0 840

3. 1,8 840

4. 1,8 1040

5. 2,0 1040

6. 2,0 1220

7. 2,5 1220

8. 2,5 1300

9. 3,0 1300

10. 3,0 1540

11. 12,5 1540

12. 16,5 1540



AAPPPPRROOBBÁÁLLTT  ((TTAANNÚÚSSÍÍTTOOTTTT))  TTEERRMMÉÉKKEEKK  JJEEGGYYZZÉÉKKEE

11..  HHaajjóólleemmeezz--mmiinnõõssééggeekk  nnoorrmmááll  ééss  nnöövveelltt  ffoollyyáásshhaattáárrúú  kkaatteeggóórriiáábbaann..

Normalizált és termomechanikus változatban, a LLOYD’S REGISZTER EMEA (LR), GERMANISCHER LLOYD (GL),
DET NORSKE VERITAS (DNV), RUSSIAN MARITIME REGISZTER (OHR) szerint.

22..  ÖÖttvvöözzeettlleenn  sszzeerrkkeezzeettii  aaccééllookk,,  kkaazzáánnookk  ééss  nnyyoommáássttaarrttóó  eeddéénnyyeekk  aallaappaannyyaaggaa  sszzéélleesstteekkeerrccss

ééss  sszzéélleesstteekkeerrccssbbõõll  ddaarraabboolltt  ttáábbllaalleemmeezz  eesseettéénn..

A Technischer Überwachungsverein (TÜV) AD MERKBLATT 2000 WO szerint, kiegészítve a nyomástartó edényekre
vonatkozó PED 97/23/EG európai uniós elõírások megfelelését igazoló tanúsítással.
A DIN EN 10025/DIN17100; DIN EN 10028-2 és -3 /DIN17155/DINEN10207 és a DIN 17172 szabványok minõségei.
A minõségek vállalása mûszaki egyeztetés tárgyát képezi.

33..  ÉÉppííttõõiippaarrii  ffeellhhaasszznnáálláássrraa  aallkkaallmmaazzootttt  ÜÜ--jjeellrree  kköötteelleezzeetttt  tteerrmméékkeekk..

BAU-REGELLISTE alapján Landesgewerbeanstalt (LGA) igazolása szerint a DIN EN 10025; DIN EN 10113-1, 10113-
2 és -3; DIN EN 10028-2 és -3 rész szabványok minõségei.

44..  VVaassúúttii  jjáárrmmûûggyyáárrttáásshhoozz  ééss  hhííddsszzeerrkkeezzeetthheezz  aallkkaallmmaazzootttt

DDeeuuttsscchhee  BBaahhnn  ááttvveetteellrree  ——  QQ11--eess  bbeesszzáállllííttóóii  mmiinnõõssííttééss  ——  kköötteelleezzeetttt  tteerrmméékkeekk

DB BN 918002-1 és -2, vasúti elõírások szerint gyártott DIN EN 10025; DIN EN 10113-1-2-3 valamint a DIN EN
10155 szabvány minõségei.

55..  ÉÉppííttõõiippaarrii  ffeellhhaasszznnáálláássúú  CCEE--jjeellrree  kköötteelleezzeetttt  mmeelleeggeenn  hheennggeerreelltt  tteerrmméékkeekk

A harmonizált EN 10025:2004 szabvány szerint készülõ termékek Germanischer Lloyd tanúsításával.
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