ISD DUNAFERR

MELEGEN HENGERELT TERMEKEK

ALKALMAZOTT BRAMMATIPUSOK, TEKERCSTOMEGEK ES SZALAGMERETEK

Névieges vastagsag 230 mm minden tipusnal.

Brammatipus

B 09 B 10 B 11 B 12 B 13 B 14 B 15

Brammaszélesség (mm) 940 1045 1120 1220 1305 1420 1550
Szalagszélesség (mm) * 800-945 946-1045 1046-1120 1121-1220 1221-1305  1306-1420  1421-1540

Fajlagos brammatomeg (q) (t/m) 1,656 1,860 2,000 2,178 2,341 2,585 2,820

Jaratos tekercstomeg (t) 4-7 5-8 6-9 6-9 6-10 7-11 10-12
11-14 12,56-15,5 13,5-16,5 14,5-18,0 15,56-19,5 17,56-21,5 19,0-23,5

* A bramma szélességénél szélesebb szalagok 360 MPa folyashataiig szabad szélesedéssel hengerelhetdk.

Jaratos brammahossz: 42 +0,03m

8,4 = 0,06 m
Tekercs kulsé atmérd: max. 1950 mm
Tekercs belsé atmérd: 750 = 50 mm
Szalagvastagsag: 1,2-18,0 mm
Téblalemezek vastagsaga: 1,2-12,5 mm
Vallalhaté tablalemezhossz: 1750-12 000 mm
Csomagolas: DASZ 34
Szignd: vonalkédos etiketten

Hasitott tekercsek is rendelheték a Dutrade SSC kataldgusa szerint.

AJANLOTT TABLALEMEZMERETEK

Szélesség Hossziisag

2000 2500 3000 6000
1000 X — — —
1250 = X = =
1500 = = X X

TERMEKCSOPORTOK
1. MELEGEN HENGERELT LAGYACEL-SZALAGOK

1.1. Hideghengerlésre alkalmas acélok

Szilardségi Min6ség- EN EN DIN JSG ASTM BS
fokozat csoport 10130:91 10130+A1:98 1614:86-1 3131:87 A568:97 SAE 144991
I. A

Fe PO1 DC 01 St 22 SPHC 1010 HR 4
B Fe P03 DC 03 RR St 23 SPHD 1008 HR3
C Fe P04 DC 04 St 24 SPHE 1006 HR 2
D Fe P05 DC 05 = = — HR 1

Kulonleges termékeink a foszforotvozésti D-BH1 és D-BH2 mindségek, amelyek a SEW 094 szerinti ZStE 220 P és
ZStE 260 P mindségnek felelnek meg.
(A D-BH1 és D-BH2 minéség 1999-ben Industria vaséari nagydijas lett.)




1.2. Zomancozasra alkalmas acélok

Szilardsagi Mindség- DIN EN DASZ
fokozat csoport 1623:86-2 10209:96 206
I. A EK 2 DC 01 EK —

c EK 4 DC 04 EK —
D = = FeP13-B

(Az Fe P13-B mindség 1997-ben Industria nagydijas, 2003-ban Magyar Minéség Haza Dijas termék lett.)

1.3. Hidegalakitasra alkalmas acélok

Szildrdsagi Mindség- DIN EN
fokozat csoport 1614:86-2 10111:98
I A

Stw 22 DD11
B RR Stw 23 DD12
c Stw 24 DD13
D — DD14

(A lagyacélok méret- és alaktlréseit az EN szabvanyokkal 6sszhangban 1évé DASZ 02. vallalati szabvany tartalmaz-
za.)
A hideghengerlési célu névelt folyashatart acélok a 6. termékcsoportban talélhaték.

2. MELEGEN HENGERELT OTVOZETLEN SZERKEZETI ACELOK

Sailérdsagi Széliftasi EN EN DIN
fokozat &llapot 10025+A1:98 *** 10025:90 17100-80
Il u S185 Fe 310-0 St 33
. U S235 Fe 360 A -
u S235JR Fe 360 B St37-2
s $235JRG1 Fe 360 BFU USt 37-2
u S235JRG2 Fe 360 BFN RSt 37-2
N, T™M $235J0 Fe 360 C —
N $235J2G3 Fe 360 D1 St 37-3
™ $235J2G4 Fe 260 D2 —
V. U S275 Fe 430 A —
u S275JR Fe 430 B St 44-2
N, T™M S275J0 Fe 430 C -
N S275J2G3 Fe 430 D1 St 44-3
™ S275J2G4 Fe 430 D2 —
V. U $355 Fe 510 A —
u S355JR Fe 510 B —
N, TM $355J0 Fe510C —
N S$355J2G3 Fe 510 D1 St 52-3
™ S355J2G4 Fe 510 D2 —
N S355K2G3 Fe 510 DD1 —
™ S355K2G4 Fe 510 DD2 —
V. U E295 Fe 490-2 St 50-2
VI, u E335 Fe 590-2 St 60-2
vill. u E360 Fe 690-2 St 70-2
Széllitasi allapot: * BS EN 10025 szerint
U gyartébmd altal megvélasztott hengerlési eljaras ~ ** A Si megallapodas szerint
N normalizalt (normalizalé hengerléssel gyartva) — *** A gyartém( altal preferalt szabvany

TM (M) termomechanikus hengerléssel gyartva




Jelblések:

S szerkezeti acél

G1(BFU) Al-mal csillapitott, Si max. 0,03% (csillapitatlan)

G2(BFN) csillapitatlan nem lehet

G3(D1, DD1) csillapitott acél normalizald hengerléssel gyartva

G4(D2, DD2) csillapitott acél, szallitasi allapotot a gyartémui valasztja meg.

Melegalakitas esetén a G3 eljarast kell alkalmazni, amelyet a probatest normalizalt &llapotu vizsgélata is igazol.
A G1, G2, G4 kiegészitd jel esetén melegalakitaskor a szilardséagi tulajdonsagok jelentésen valtozhatnak.

Utémunka-el8iras szimbdlumai

Utémunkaértékek * Vizsgélati
JR KR LR 20

Jo KO Lo 0

J2 K2 L2 -20
J3 K3 L3 -30
Ja K4 L4 -40
J5 K5 L5 -50
J6 Ké L6 -60

* 10x10 mm-es probatesten

Utémunka-el6irasok az EN 10025:90 (EU 25-72) szerinti jeldlésekkel
Vs
B — +20

= 0
D1 DD1 -20
D2 DD2 -20

* 10x10 mm-es probatesten

A leggyakrabban alkalmazott nemzeti szabvanyok az aldbbiak: BS 4360, JIS G 3101, JIS G 3113, JIS G 3132,
ASTM A 283, ASTM A 285, ASTM A 515, ASTM A 573, ASTM A 36, ASTM A 568.

3. LEGKORI KORROZIONAK ELLENALLO ACELOK

Szilardsagi fokozat EN 10155:93 DASZ 210
Il $235J0W =
S235J2W _
IV. = D-COR-TEN 410
V. S355J0W D-COR-TEN 510
S355J2G2W —

A légkori korrdzidnak ellendlld acélok gazdasagosan hasznélhaték szerkezeti acélként, mert kilon fellletvédelem-
re nincs szlkség.

A DASZ 210 szerinti mindségek foszforral 6tvozott, 1égkdri korrézidnak ellenalld acélmindségek, amelyek a
CORTEN A minéség alapjan kerlltek kifejlesztésre.




4. KAZANOK ES NYOMASTARTO EDENYEK GYARTASARA ALKALMAS ACELOK

Sailardsdgi MSz MSZ EN MSZ EN EN DIN N MSZ EN
fokozat 1741:81 10028-2:2003 10028-3:2003 10207+A1:94 17155:83 A36-20582 | 10120:98

. KL 1 = — — — A37CP —
KL1C P235GH — — HI A37 AP P245NB

KL 1D — — P235S — A37FP —

V. KL 2 = = = — A 42 CP —
KL2C P265 GH — — HI A42 AP P265NB

KL 2D — — P265S — A 42 FP —

= = P275N — — — —

— — P275NH — — — —

— — P275NL1 P275SL — — —

— — P275NL2 = = = =

KL3 — — — — A48 CP —
KL3C P295GH — — 17Mn 4 A48 AP P310NB

KL 3D — — — — A 48 FP —

v. KL7 — — — — A52CP —

KL7C P355GH — — 19 Mn 6 A52 AP —
KL 7D — P355N — — A 52 FP P355NB

— — P355NH — — — —

— — P355NL1 — — — —

KL 7E — P355NL2 — — — —

Jelblések:

GH, H  magas hémérsékletl igénybevételre, melegfolyashatar-vizsgélattal
L  alacsony hdmérsékletli igénybevételre alkalmas
B  gazpalack-alapanyag
P nyomastarté edény, kazanlemez-alapanyag

5 CSOALAPANYAGOK

Sailérdsag| DIN DIN API SPEC EN
fokozat 17100:80 1717278 51:2004 10208-2:96
Il — — GrA —
. RRoSt 37-2 — — —
RoSt 37-3 — — —
V. RoSt 44-2 SIE 290.7 M GrB 1245, NB, MB
RoSt 44-3 SIE 320.7 TM X 42 1290, NB, MB
— — X 46 —
% RoSt 52-3 SIE 360.7 TM X 52 1360, NB, MB
_ _ X 56 —
v, — StE 415.7 TM X 60 L415, NB, MB
VI, — SIE 445.7 M X 65 1450, NB, MB
— SIE 480.7 TM X 70 1485, NB, MB

Jelblések:

L  vezetékcsé-alapanyag

NB normalizalé hengerléssel

MB termomechanikus hengerléssel



6. FINOMSZEMCSES ACELOK

6.1. Finomszemcsés acélok normalizalé hengerléssel gyartva

Szilérdsagi MSZ EN DINEN
fokozat 10113-2:95 10149-3.95
V. QStE 260 N S275N, NL S260NC StE 255
— — S315NC StE 285
v, QStE 340 N S355N, NL S355NC StE 355
QStE 380 N — — StE 380
V. QStE 420 N S420N, NL S420NC StE 420
VI QStE 460 N S460N, NL S460NC StE 460
Jelblések:
QC élhajlitasra alkalmas.
NL mindségeknél az Gtémunka-vizsgalat —50 °C-on torténik.

6.2. Finomszemcsés acélok termomechanikusan hengerelt szallitasi allapotban

Szilérdsagi DASZ MSZ EN DINEN BS
fokozat 197:2004 10113-3:95 10149-2:95 1449-1:91
DE 315 — S275M, ML S315MC 40/30
V. DE 340/DE 355 QStE 340 T™M S355M, ML S355MC 43 F 35
DE 380 QStE 380 TM — — —
VI, DE 420 QStE 420 TM S420M, ML S420MC 46 F 40
Vil DE 460 QStE 460 T™ S460M, ML S460MC 50 F 45
Vil DE 500 QStE 500 TM — S500MC —
DE 550 QStE 550 T™M — S550MC —
IX. DE 650 — — S650MC —
DE 700 — — S700MC —
Jelblések:
™, M termomechanikus hengerléssel gyartott.
ML mindségeknél az Gtémunka-vizsgalat —50 °C-on torténik.

6.3. Finomszemcsés acélok hideghengerléshez

Szilérdsagi fokozat SEW 093:90 EN 10268:98

V. ZStE 260 H 240 LA
ZStE 300 H 280 LA
V. ZStE 340 H 320 LA
ZStE 380 H 360 LA

VI. ZStE 420 H 400 LA




7. NEMESITHETO, BETETBEN EDZHETO ES RUGOACELOK

V.

VI.

KULONLEGES KOVETELMENYU TERMEKEK

Szilérdségi fokozat EN 10083-1:19914-A1

2C22
2C25
2C35
2C40*
2C45*
2C50*
2C55*
2C60*
28Mn 6 *
25 CrMo 4 *
34 CrMo 4 *
51 Crv 4 *

Széllitasi allapot melegen hengerelt.

A *-gal jelblt minéségek csak mliszaki egyeztetés utan szerzédhetdk.

. 8. KOPASALLG ACELOK 9. ELEKTROTECHNIKAI ACELOK

DASZ 200 DASZ 215

DHR 42 * DN 2,0 Si *
DHR 48 * DN 2,1 Si *
DHR 50 * DN 25 Si *
DHR 52 * DN 3,0 Si *
Kopasallo acélok a Vil-es szilardsagi fokozatnak felelnek meg. A *-gal jeldlt minéségek csak mliszaki egyeztetés utan szerzédhetdk.

1. CSUSZASGATLO MINTAZATU TABLALEMEZEK ES SZELES TEKERCSEK (DASZ 141)

LN




CsUszasgatlé mintazatd tablalemezek és széles tekercsek kiegészits feltételei

Minta Mintézat
magassaga (mm) 1,00-2,00 1,00-2,00 1,00-2,00
fejszélessége (mm) 3,90-6,50 4,83-7,30 2,62-3,77
talpszélessége (mm) 6,30-8,30 7,85-10,06 4,00-4,92

A mintamagassag:

— 1,6 mm vastagsag esetén 0,5 mm,

— 1,8-2,0 mm vastagsag és 3,0x1500 mm méretek esetén min. 0,6 mm,
— 2,3 mm vastagsag és 2,5x1250 mm méretek esetén min. 0,8 mm.

Mintas termékek a 2-es csoport II-IV. szilardsagi fokozatl szerkezeti acélok minéségeiben, az V-0s szilardsagi
fokozatl termékek mUszaki egyeztetést kovetéen gyarthatok.

Javasolt acélmindségek:
S235JR, S275JR, Fe 360 B, Gr 36, SS 400.

A vastagsagi tlrések a DASZ 141 szerint.

2. MELEGEN HENGERELT TEKERCSEK ES TABLALEMEZEK PLAZMA- ES LEZERVAGAS CELJARA
DASZ 216

(Industria Kulondij-as termék 2002. Magyar Minéség Haza Dij-as termék)

2.1. A plazma-és Iézervagasra alkalmas termékek kdvetelményei

Az ISD Dunaferr Zrt. plazma-és lézervagasra alkalmas tulajdonsagokkal is szallitja termékeit sima, és mintas
felUletkiviteloen egyarant. A lézervaghatésag kdvetelményeit a DASZ 216 vallalati szabvany foglalja 6ssze. E szab-
vany tartalmazza a véllalatcsoport altal kifejlesztett 1ézervagasra alkalmas mindségeket is. A DASZ 216-ban
meghatérozott plazma- és Iézervaghatdsagot garantald paraméterekkel szallitunk barmilyen mas nemzeti-, vagy
nemzetkozi szabvanyban megadott minéségeket is, amennyiben a szallitasi szerzédésben tovabbfeldolgozasi
célként ezek szerepelnek.

2.2. Sikeltérés

Téblalemez-rendelés esetén a megengedett sikeltéréseket az alakitasi szilardsagi fokozatok és a szélességi tarto-
manyok fliggvényében a tablazat tartalmazza. Tekercsrendelés esetén a felhasznalénal végzett darabolaskor a sza-
lagot vagy a téblalemezt egyengetni kell. A szakszerlien végrehajtott egyengetéssel a fesziltségmentes lemez mel-
lett a tablazat értékei biztosithatok.

Szélesség; b Stkeltérés max. (mm/m)
I R R
4 4 5 5

>1200 < 1500 4 4 5 5

<1200

>1500 4 4 5 5




2.3. Elhajlithatésag

Az acélok 90°-ban élhajlithatok.

A hajlitasi sugarak megegyeznek az EN 10149-2, -3 szabvanyok C mellékleteiben szerepld értékekkel. Ezeknek az
értékeknek mind kereszt, mind hossziranyl préban meg kell felelni.

h  lemezvastagsag

Mindségjel Vastagsag (mm)

DE235NLC 0,25 h 05h 05h
DE275NLC 0,25 h 05h 10h
DE315NLC 025 h 05h 10h
DE355NLC 0,25 h 05h 1,0h
DE38ONLC 0,25 h 05h 10h
DE420NLC 05h 10h 15h
DE460NLC = 1,0h 1,5h
DE275MLC 0,25 h 05h 10h
DE315MLC 025 h 05h 10h
DE355MLC 0,25 h 05h 1,0h
DE380OMLC 0,25 h 05h 10h
DE420MLC 05h 10h 15h
DE460MLC 05h 1,0h 15h
DE500MLC = 15h 20h

DE550MLC = 15h 20h




3. MELEGEN HENGERELT SIMA ES MINTAS SZELESTEKERCS MERETTURESEI
ES A MERETELOIRASOK ALKALMAZASANAK SZABALYAI

s

A DASZ 03 tartalmazza — dsszhangban az EN 10051 +A1 eléirasaval — a mérettliréseket. E szabvanyban az EN
10051+A1-ben megadottaknal szigoribb tlrések is talalhatok, acéimindségtél figgden csoportositva.

Hideghengerlési és hidegalakitasi rendeltetéséi melegen hengerelt lagyacél durva -és finomlemezek normal
vastagsagi tlrései

Névleges vastagsag Névleges szélességvalaszték jegyzék szerint (mm)
(mm) <1120 >1120 <2100 >1200 < 1220 >1220 < 1300 >1300 < 1500 >1500

1,20-1,49 +0,13 — — — — —
1,50-1,79 +0,13 +0,14 = = =
1,80-2,00 +0,13 +0,14 — =
2,01-2,49 +0,14 +0,16 — —
2,50 +0,14 +0,16 +0,17
2,51-3,00 +0,15 +0,17 +0,18
3,01-4,00 +0,17 +0,18 +0,20
4,01-5,00 +0,18 +0,20 +0,21
5,01-6,00 +0,20 +0,21 +0,22
6,01-8,00 +0,22 +0,23 +0,23

Hideghengerlési és hidegalakitasi rendeltetésti melegen hengerelt lagyacél durva- és finomlemezek szlikitett vas-
tagsagtlrései

Névleges szélességvalaszték jegyzék szerint (mm)

(mm) <1120 >1120 < 1200 >1200 < 1220 >1220 < 1300 >1300 < 1500 >1500

Névleges vastagsdg

1,20-1,49 +0,10
1,60-1,79 +0,10 = = =
1,80-2,00 +0,10 — —
2,01-2,49 +0,10 — —
2,50 +0,10 +0,10 *0,12 +0,12
2,51-3,00 +0,10 +0,10 +0,12
3,01-4,00 +0,10 +0,10 +0,10
4,01-5,00 +0,10 +0,10 +0,11
5,01-6,00 +0,10 +0,11 +0,11

6,01-8,00 +0,11 +0,12 +0,12



Alkalmazhat6 normal vastagsagi tiirés a teljes temékvalasztékra, sima lemezek esetén
II-1ll-IV-es szilardsagi fokozat, normaltdrések (A)

Névleges vastagsdg Névleges szélességvalaszték jegyzék szerint (mm)
(mm) <1120 >1120 < 1200 >1200 < 1220 >1220 <1300 >1300 < 1500 >1500

1,20-1,49 +0,17 — — — — —
1,60-1,79 +0,17 +0,19 — — —
1,80-2,00 +0,17 +0,19 — =
2,01-2,49 +0,18 +0,21 — —
2,50 +0,18 +0,21 +0,23
2,51-3,00 +0,20 +0,22 +0,24
3,01-4,00 +0,22 +0,24 +0,26
4,01-5,00 +0,24 +0,26 +0,28
5,01-6,00 +0,26 +0,28 +0,29
6,01-8,00 +0,29 +0,30 +0,31
8,01-10,00 +0,32 +0,33 +0,34
10,01-12,50 +0,35 +0,36 +0,37
12,51-15,00 +0,37 +0,38 +0,40
15,01-18,00 +0,40 +0,42 +0,45

Novelt szilardsagu acéljaink vastagsagi tirésmezdé névelése az EN 10051 +A1 alapjan

cTeam

2. csoport V. szilardségi fokozat — —

3. csoport V. szilardsagi fokozat — —

4. csoport V. szilardsagi fokozat — —

5. csoport V. szilérdsagi fokozat VI-VII. szilérdségi fokozat VIII. szilardsagi fokozat

6. csoport V. szilardsagi fokozat VI-VII. szilardségi fokozat VIII-IX. szilardsagi fokozat

7. csoport minden mindség — —

8. csoport — minden mindség —




Mintés fellletli szalagok gyartasakor alkalmazandé vastagsagi tlirések (DASZ 141-2001)

Névleges vastagsag h (mm) Vastagsagi t(rés 2, ha a névleges szélesség (mm)
<1040 >1040 < 1300 >1300 < 1540

+0,17 = =
1,7 +0,17 — —
1,8 +0,20 +0,20 —
2,0 +0,20 +0,20 —
2,3 +0,20 +0,28 —
25 +0,20 +0,28 —
3,0 +0,28 +0,29 +0,29
4,0 +0,28 +0,30 +0,30
5,0 +0,30 +0,33 +0,33
6,0 +0,33 +0,35 +0,35
8,5 +0,36 +0,38 +0,38
10,0 +0,40 +0,41 +0,41
11,0 +0,44 +0,44 +0,44
12,0 +0,44 +0,44 +0,44
14,0 +0,44 +0,44 +0,44
15,0 +0,44 +0,44 +0,44
16,5 +0,44 +0,44 +0,44

" A névleges vastagsag (h) a lemezek minta nélkuli részének mérete.
2 A tablazatban nem szereplé vastagsagi méretek rendelése esetén a legkbzelebbi nagyobb vastagsag tlrésével egyezik meg.




EGYES GYARTHATO MERET- ES MINOSEGCSOPORT-MEGOSZLAS A SIMA FELOLETU LEMEZEK ESETEN

Szilardsagi fokozat |.+I1.+IlI.
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7. 2,8 1300
8. 2,8 1540
9. 12,5 1540
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18,0 1540




EGYES GYARTHATO MERET- ES MINOSEGCSOPORT-MEGOSZLAS A SIMA FELULETU LEMEZEK ESETEN

Bl szilardsagi fokozat V.

1600
1500
1400
1300
E
E’ 1200
2 1100
0
o 1000
N
nw 900
800
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
vastagsag (mm)
T g | Swesip
1. 1,8 800
2. 1,8 1040
3L 2,0 1040
4, 2,0 1250
5, 2.8 1250
6. 2,8 1420
7. 3.0 1420
8. 3.0 1500
9. 3.2 1500
10. 3,2 1540
11. 12,5 1540
12. 18,0 1540
Szilardsagi fokozat VI.
1600
1500
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g
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8
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vastagsag (mm)

T g sty |
1. 2,5 800
2. 2,5 1040
8! 3,0 1040
4, 3,0 1300
5. 3.2 1300
6. 3.2 1400
7. 815 1400
8. 818 1540
9. 12,5 1540
10. 18,0 1540




EGYES GYARTHATO MERET- ES MINOSEGCSOPORT MEGOSZLAS A SIMA FELULETU LEMEZEK ESETEN

Szilards4gi fokozat VIL.-VIII.

darabolasi hatar

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
vastagsag (mm)
T gty | sl
1. 3,0 840
2. 3,0 1040
3, 32 1040
4. 32 1120
58 33 1120
6. BI5) 1220
7. 3,8 1220
8. 3,8 1300
9. 4,3 1300
10. 4,3 1540
11. 12,5 1540
12. 15,0 1540

m Szilardsagi fokozat IX.

1600
1500
1400
1300
1200
1100

szélesség (mm)

1000

darabolasi hatar

900

800
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18

vastagsag (mm)

T g ooty |
1. BI5) 900
2. 815 1040
3. 4,0 1040
4. 4,0 1300
5. 10,0 1300




MINTAS FELULETU SZALAG

Lencsemintas
Szilardsagi fokozat |.+I1. 4111 +IV.

0 2 4 5] 8 10 12 14 16 18
vastagsag (mm)

T g ey |

1. 20 800

2. 2,0 840

3. 1,6 840
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APPROBALT (TANUSITOTT) TERMEKEK JEGYZEKE

1. Hajélemez-mindségek normal és névelt folyashatara kategéridban.

Normalizalt és termomechanikus véltozatban, a LLOYD'S REGISZTER EMEA (LR), GERMANISCHER LLOYD (GL),
DET NORSKE VERITAS (DNV), RUSSIAN MARITIME REGISZTER (OHR) szerint.

2. Otvdzetlen szerkezeti acélok, kazénok és nyomastarté edények alapanyaga szélestekercs

és szélestekercsbél darabolt tAblalemez esetén.

A Technischer Uberwachungsverein (TUV) AD MERKBLATT 2000 WO szerint, kiegészitve a nyoméstarté edényekre
vonatkoz6 PED 97/23/EG eurdpai uniés eléirdsok megfelelését igazold tanusitassal.

A DIN EN 10025/DIN17100; DIN EN 10028-2 és -3 /DIN17155/DINEN10207 és a DIN 17172 szabvanyok mindségei.
A minéségek véllalasa miszaki egyeztetés targyéat képezi.

3. EpitSipari felhasznél4sra alkalmazott U-jelre kotelezett termékek.

BAU-REGELLISTE alapjan Landesgewerbeanstalt (LGA) igazolasa szerint a DIN EN 10025; DIN EN 10113-1, 10113-
2 és -3; DIN EN 10028-2 és -3 rész szabvanyok mindségei.

4. VasUti jarmdgyartashoz és hidszerkezethez alkalmazott
Deutsche Bahn atvetelre — Q1-es beszallitéi minésités — kotelezett termékek

DB BN 918002-1 és -2, vasuUti eldirasok szerint gyartott DIN EN 10025; DIN EN 10113-1-2-3 valamint a DIN EN
10155 szabvany minéségei.

5. EpitSipari felhasznalasti CE-jelre kotelezett melegen hengerelt termékek

A harmonizalt EN 10025:2004 szabvany szerint készUlé termékek Germanischer Lloyd tanUsitasaval.
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