ISD DUNAFERR

HIDEGEN HENGERELT TERMEKEK

MELEGEN HENGERELT PACOLT ES MELEGEN HENG
PACOLT DRESSZIROZOTT TERMEKEK

1. ACELMINOSEGEK

Szabvanyoknal a legutolsé érvényességi datummal rendelkezd szabvany eléirasai érvényesek. A tablazatokban ta-
lalhaté mechanikai tulajdonsagok és vegyi dsszetételek a feltlintetett szabvanyok kiegészité eléirasainak figyelem-
bevételével érvényesek.

1.1. Hidegen hengerelt széles- és hasitott szalag vagy tablalemez
1.1.1. Hidegen hengerelt 6tvdzetlen lagyacél hidegalakitasra

Jellemzd felhasznalasi terlletek: sajtolas, vagy kis- és kdzepes mértékl mélyhtizas (DC 01-DC 03), vagy kulénle- \
gesen mélyhlzott és bonyolult alkatrészek gyartasa (DC 04-DC 05 ). \

Szabvanyos jelolés Osszehasonlité korabbi illetve més szabvanyok jelélései
DC 01* FePO1* St 12* A 366 (SAE 1010) SPCC \
DC 03 FePO3 RRSt 13 A 619 (SAE 1008) SPCD
DC 04 FePO4 St 14 A 620 (SAE 1006) SPCEN
DC 05 FePO5 — — —

* A jelzett mindséget két csillapitasi méddal Al-mal csillapitott (DC 01 Al, FePO1 Al, RSt 12),
illetve Si-mal és Al-mal félig csillapitott acélbdl is gyartjuk.

Mechanikai tulajdonsagok és vegyi 6sszetétel eléirasa az EN 10130:2006 szerint.

Vegyi dsszetétel max.%

MinGség Remax. R Agy min. Tgo Min.

DC 01 280 270-410 28 = 0,12 0,045 0,045 0,60
DC 03 240 270-370 34 1.3 = 0,10 0,035 0,035 0,45
DC 04 210 270-350 38 1.6 0,180 0,08 0,030 0,030 0,40
DC 05 180 270-330 40 1.9 0,200 0,06 0,025 0,025 0,35

A fenti minéségek hengerelt, kemény éllapotban is rendelhetok.
Jellemzd felhasznalasi terllet: szalaghorganyzas, kétdzdszalag gyartasa.

1.1.2. Hidegen utanhengerelt mindségek eldirt szakitdszilardsag biztositasahoz
Jellemzé felhasznéalasi célok: hajlitas, stancolas, cségyartas, ipari és kereskedelmi polcok tartészerkezetei stb.

Szabvanyos jelolés (Osszehasonlit6 korabbi szabvényjel6lés
EN 10139 DIN 1624

DC 01 C 290 St2K 32

DC 01 C 340 St2 K 40

DC 01 C 390 St2K 40

DC 01 C 440 St 2 K 50

DC 01 C 490 St 2 K 50

DC 01 C 590 St 2 K60

DC 01 C 690 St2K 70
DC 03 C 290 - C 590* RR St 3 K 32 - K 60*
DC 04 C 290 - C 590* St4 K 32 - K60*

*A teljesen csillapitott DC 03 és DC 04, illetve RRSt 3 és St 4 csoport minéségtipusai a kbzbensé mindségek felsorolasa nélkdl kertiltek megadasra.



Mechanikai tulajdonsagok és a vegyi 6sszetétel eléirasa az EN 10139 DC 01 C290-C 690 minéségcsoportnal.

N/mm? N/mm?2
---““—-—m

C 290 200-380 290-430 125
C 340 min. 250 340-490 = 105 1565
C 390 min. 310 390-540 = 17 172
C 440 min. 360 440-590 = 135 185 0,12 0,045 0,045 0,60
C 490 min. 420 490-640 = 155 200
C 590 min. 520 590-740 — 185 225
C 690 min. 630 min. 690 = 215 =

1.1.3. Hidegen hengerelt 6tvozetlen és 6tvozott, félkész allapotu elekirotechnikai acéllemez és -szalag elektromos
motorok all6- és forgérészeihez, lemezeihez illetve kiilonbdzé magneskari elemek (pl.relék, fojtétekercs vas-
magok, stb.) kialakitdsahoz.

Magneses tulajdonsagok az EN 10341 szerint Al-mal csillapitott acélbdl.

Szabvanyos Szabvanyos Névleges gnagyobb fajl. teljes A legkisebb
jelolés jelolés vastagsag mégnesezési veszteség neses polarizacio

on 10341 ev 10125
_ 50 HZ-nél és 1,5T-ndl 2500 ) 10000

M450-50K M450-50E 4,5 1,57 1,65 1,75
M560-50K M560-50E 5,6 1,58 1,66 1,76
M660-50K M660-50D 0,50 6,60 1,62 1,70 1,79
M890-50K M890-50D 8,90 1,60 1,68 1,78
M1050-50K M1050-50D 10,50 1,57 1,65 1,77
M520-65K M520-65E 5,2 1,57 1,65 1,75
M630-65K M630-65E 6,3 1,58 1,66 1,76
M800-65K M800-65D 0,65 8,00 1,62 1,70 1,79
M1000-65K M1000-65D 10,00 1,60 1,68 1,78
M1200-65K M1200-65D 12,00 1,57 1,65 1,77

Vevdi igény esetén ndvelt Si- és P-tartalmi acélbdl is gyartunk félkész elektrotechnikai szalagot. Iranyadd mechani-
kai jellemzdk és fellleti érdesség.

Ry /R Ago min. % HV 5
N/me

350-410 > 0,85 120-170

1.1.4. Hidegen hengerelt 6tvozetlen lagyacél konvenciondlis zomancozéasra
Jellemzd felhasznalasi célok: edények, mosogatodk, zuhanytélcék, bojlerek, tlizhelyek, gazkonvektorok és egyéb
haztartasi eszkdzok gyartasa.

Szabvényos jel6lés (Osszehasonlit6 korabbi szabvanyjel6lés
EN 10209 DIN 1623 T3
DC 01 EK* EK o*
DC 04 EK EK 4
DC 04 EK-B** EK 4-B**

* A szabvany szerint 6 hénap 6regedésallésag biztositandd, ezért Al-mal csillapitott.

Vevdi kivansagra a csillapitas modja eltérhet, ekkor a 6 hdnapos 6regedésalléség nem garantalt.

** Bérral mikrootvézott , az ISD Dunaferr altal kifejlesztett, j6/ zomancozhatd és jé alakitasi tulajdonsagokkal rendelkezd mindség,
amely kiléndsen 0,80 mm-nél vékonyabb anyagok esetén ajanlott.

ns oz

Mechanikai tulajdonsagok és a vegyi ésszetétel eldirasa az EN 10209 szerinti mindségekre.

“ R max. N/mm? R N/mm? Agy min.% Vegyi dsszetétel C max.
%

DC 01 EK 270 270-390 30 0,08

DC 04 EK 220 270-350 36 0,08




A hidrogénétbocsatéd képesség: TH=t, / d?,
ahol:
t, = a hidrogén athaladasi ideje (min.),
d = lemezvastagsag (mm).

A termék zomancozhatésaga megfeleld, ha TH >=6,7.
Iranyaddé mechanikai jellemzoék a borral mikrodtvozott mindségek esetén.

200-215 280-340 min. 36

A bérral mikrodtvozott mindségeknél a hidrogénatbocsatd képesség vizsgalata nem eldirt, a zomancozhatésagot a
gyartastechnologia szavatolja.

1.1.5. Altal4nos szerkezeti acélok
Jellemzd felhasznaléasi terliletek: épitészeti munkéakhoz, hegesztett szerkezetekhez, sajtolt alkatrészek, hajlitott pro-
filok, csdvek gyéartasara. Ezen minéségeket az LGA-cég UHP-tanusitvanya alapjan is szallitjuk.

Szabvanyos jeldlés
DIN 1623 T2
St 37 - 2G
St 37 - 3G
St 44 - 3G
St 52 - 3G

Mechanikai tulajdonsagok és a vegyi 6sszetétel eldirasa a DIN 1623 T2 szerinti mindségekre.

Re min. N/mm? Ry N/mm? Agy min. % Vegyi dsszetétel max. %
&
215 i .

St 372G 360-510 20 0,17 0,040 0,035 0,009

St 37-3G 215 360-510 20 0,17 0,040 0,035 =
St 44-3G 245 430-580 18 0,20 0,040 0,035 =
St 52-3G 325 510-680 16 0,20 0,040 0,035 =

A fenti minéségeket hengerelt, kemény &llapotban is gyartjuk horganyzott termékekhez.

1.1.6. Légkéri korrézidnak ellenalléd hidegen hengerelt acélok
Felhasznalasi terllet: id6jaras hatasainak kitett kiilsd fellletek tartd- és burkoldelemei, tengeri hajézasra alkalmas
konténer gyartasa stb.

A tablazatban feltlintetett szabvanyok altal eldirt vegyi 6sszetétellel és szilardsagi tulajdonsagokkal gyartott mele-
gen hengerelt alapanyagbdl a hideghengermdi gyartas belsd eldirasokkal szabéalyozott.

Szabvanyos jelolés Osszehasonlité mas szabvanyok jelolései
EN 10155 MSZ 6259 BS 4360

DASZ 210
S 235 JOW LK 37 — —
S 235 J2W
= LK 45 — D-COR-TEN 410
S 355 JOW LK 52 WR 50 B —
S 355 J2G2W

* véllalati szabvany



Vegyi 6sszetétel és mechanikai tulajdonsagok eléirasai az EN 10155 szerint.

MinGség Vegyi osszetétel % R, min. Rn Agy

S 235 JOW 0,13 0,40 0,20-0,60 0,040 0,040 0,009 0,40-0,80 0,25-0,55 235 360-510 17
S 235 J2w 0,035 —

S 355 JOW 0,16 0,50 0,50-1,50 0,040 0,040 0,009 0,40-0,80 0,25-0,55 355 510-680 14
S 355 J2G2W 0,035 0,035 —

1.1.7. Mikroo6tvdzétt hidegen alakithaté névelt folyashatard acélok

77

Jellemzd felhasznélasi terllet: sajtolt alkatrészek (autdipar), kildnleges profilok és eléirt szilardsagu csovek gyarta-

Szabvényos jeldlés Korébbi szabvényijeltlés Osszehasonlft6 szabvanyjelolés
EN 10268:2006 EN 10268:1998 SEW 093
HC260LA H 240 LA ZStE 260
HC300LA H 280 LA ZStE 300
HC340LA H 320 LA ZStE 340
HC380LA H 360 LA ZStE 380
HC420LA H 400 LA ZStE 420

Vegyi 6sszetétel eléirasa az EN 10268:2006 szerinti mindségekre.

Mindség Vegyi osszetétel %
HC260LA 0,10 0,50 0,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15
HC300LA 0,10 0,50 1,0 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15
HC340LA 0,10 0,50 1.1 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15
HC380LA 0,10 0,50 1,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15
HC420LA 0,10 0,50 1,6 0,025 0,025 0,015 0,090 0,15
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Mechanikai tulajdonsagok eldirdsa az EN 10268:2006 szerinti minéségekre.

st g i Ry

keresztirdny( hossziranyt
HC260LA 260-330 350-430 26 240-310 340-420 27
HC300LA 300-380 380-480 23 280-360 370-470 24
HC340LA 340-420 410-510 21 320-410 400-500 22
HC380LA 380-480 440-560 19 360-460 430-550 20
HC420LA 420-520 470-590 17 400-500 460-580 18

1.2. Melegen hengerelt pacolt, illetve melegen hengerelt pacolt, dresszirozott széles-
és hasitott szalag vagy tablalemez
Ezen termékek szallitdsa kilén megallapodas alapjan lehetséges.

\

\ 1.2.1. Melegen hengerelt dtvdzetlen lagyacél

Szabvanyos jelolés Osszehasonlft6 korabbi szabvényjeldlés
EN 10111 DIN 1614 T2

DD 11 Stw 22
DD 12 RRStW 23
DD 13 Stw 24
DD 14 —



1.2.2. Altalénos szerkezeti acélok
EN 10025 szabvany és a DIN 17100 szabvany szerint.

EN10025+A1:93*** DIN 17100-80 ' N

S185 St 33
S235* —
S235JR St 37-2
S235JRG1** USt 37-2**
S235JRG2 RSt 37-2
$235J0 =
S235J2G3 St 37-3
S235J2G4 —
S275* =
S275JR St 44-2
S275J0 —
S275J2G3 St 44-3
S275J2G4 —
S355* —
S355JR —
S355J0 —
S355J2G3 St 52-3

* BS EN 10025 szerint
** A Si megallapodas szerint
*** A gyartdmdi altal preferélt szabvany

1.2.3. Zomancozhat6é mindségekben kildn megallapodas alapjan ill. a DASZ 206:97* szabvany szerinti FeP13-B
mindség.

* véllalati szabvany
Jellemzd felhasznalasi terllet pl. bojlergyartas.

1.2.4. Mikro6tvozott acélok
EN 10113 szabvany és a SEW 092 szabvany szerint.

SEW 092:90 EN 10149-2

= S315MC
QStE 340 T™M S355MC
QStE 380 TM =
QStE 420 TM S420MC
QStE 460 T™M S460MC




2. FELULET

2.1. Fellletmindség acéltipusonként a kiilénbdzd szabvanyok elirasai szerint

Acéltipusok Feliilet jeldlése

Lagyacélok A B* 03 0O5* MA MB*
Utanhengerelt acélok MA MB*
Lagyacélok zomancozésra A 03

Hidegen hengerelt szerkezeti acélok A 03

Melegen hengerelt pacolt, szerkezeti acélok

Hidegen hengerelt, 1égkori korrézidnak ellenalld acélok A* 03*
Melegen hengerelt pacolt, dresszirozott acélok

Kemeényre hengerelt acélok A 03

Felhasznélasi célonként ajanlott felllettipusok hidegen hengerelt acélokra:
— szobroélakkozasra, galvanizalasra: B, O5, MB
— kétrétegli zomancozashoz, elektroforetikus festéshez, porszérasos festéshez: A, O3, MA
— elektrolitikus fellletnemesitéshez: A, O3
* szallitas kulén megallapodas alapjan

\

2.2. Fellileti kivitel (érdesség) hidegen hengerelt termékek esetén
Rendelésben meghatarozott tipusok szerint:

Ra=< 0,90 um fél-fényes g
0,60 < R, =< 1,90 um matt m
R, > 1,60 um érdes/rauh r

Kulén eléiras nélkdl matt kivitelben szallitunk az utanhengerelt és kemény allapotl mindségek kivételével, ahol a
széllitési allapotban a felllet fél-fényes.

3. SZALLITHATO MERETEK

3.1. Hidegen hengerelt tablalemez

Vastagsag (mm) Szélesség (mm)

>= 500 <= 800 > 800 <= 1000 > 1000 <= 1300 > 1300 <= 1520
Hosszdsdg (mm)

>=0,40 < 0,58 700-1500 800-2000 — —
>=0,58 < 0,80 700-1500 800-2000 1000-3200 —
>=0,80 < 2,50 700-2000 800-3200 1000-3200 1300-3200
Megjegyzés:

2,0 mm-es vastagsag felett csak pacolaskor szélezett kivitelben szallitunk tablalemezeket.

Szélesség (mm)

> 1000 <= 1300 > 1300 <= 1500

Hossz(iség (mm)

Vastagsag (mm)

> 800 <= 1000

>=1,50 < 2,00 800-3200 — —
>=2,00 < 2,50 800-3200 1000-3200 -
2,50 800-3200 1000-3200 1300-3200
Megjegyzés:

2,0 mm-es vastagsag felett csak pacolaskor szélezett kivitelben szallitunk tablalemezeket.




3.3. Hidegen hengerelt széles- és hasitott szalag

3.3.1. Acélmindségek:
— lagyacélok (DC 01, DC 03 és mas szabvanyok analég minéségei),

— szerkezeti acélok (St 37-2G, St 37-3G és mas szabvanyok analdég minéségei),
— otvozetlen és 6tvozott elektrotechnikai acélok (0,50-1,00 mm-ig),
— utanhengerelt acélok,

— keményre hengerelt acélok,
— mikrodtvozott acélok a max 380 N/mm? szilardsagi fokozatig.

(mm) 4
1520
1300

»

-
g6 - S
o Szélesség

0,40 0,58 0,79 Vastagsag 2,50 (mm)

3.3.2. Acélmindségek: DC 04 és DC 05
Lagyacélok DC 04 és DC 05 illetve méas szabvanyok analég minéségei, ahol a maximalis vastagsag 2,00 mm lehet.

(mm) 4
1520
1300

-
7 z (=
Szélesseg S

»

—
©

0,50 0,58 0,79 Vastagsag 2,00 (mm)

3.3.3. Acélmindségek
— szerkezeti acélok St 44-3G, St 52-3G valamint méas szabvanyok analdég mindségei,

— mikrodtvozott acélok H 400 LA, HC 420 LA.

rendelheté vastagsag 0,80-2,50 mm
szélesség 19-1520 mm
(mm) 4
1520
(o]
8
3
‘@
N
w
19 P
0,80 Vastagsag 2,50 (mm)

3.3.4. Zomancozhat6 acélok

Maximalis vastagsag:
DC 01 EK min&ségnél: 0,80-2,50 mm,
DC 04 EK min&ségnél: 0,80-2,00 mm,
DC 04 EK-B minéségnél: < 0,80 mm

Szélesség a 3.3.1. pont szerint.




3.3.5. Melegen hengerelt pacolt illetve melegen hengerelt pacolt, dresszirozott szélesszalag
Szélesszalag:

Vastagsdg (mm) Szélesség (mm)

>=15<20 800-1000
>=20<25 800-1300
>=025<=45 800-1520

Hasitott szalag:  max. vastagsag 4,00 mm,
min. szélesség 30 mm.

Megjegyzés:
A megadott mérettartomanyoktdl valé eltérd igény esetén kilon megéllapodas szikséges.

4. MERETTURESEK

Megengedett tlirések az EN 10131:2006 szabvany 6tvozetlen lagyacélokra vonatkozo eléirdsai szerint.

4.1. Vastagsagttirés

Névleges vastagsag (mm) Normél tGrések névieges szélesség (mm) Sz(ikitett tlrések névieges szélesség (mm)
N <= 1200 > 1200 <= 1500 <= 1200 > 1200 <=1500

>= 0,35 <= 0,40 + 0,03 =+ 0,04 =+ 0,020 =+ 0,025
> 0,40 <= 0,60 + 0,03 + 0,04 + 0,025 + 0,030
> 0,60 <= 0,80 + 0,04 + 0,05 + 0,030 + 0,035
> 0,80 <= 1,00 + 0,05 =+ 0,06 =+ 0,035 =+ 0,040
> 1,00 <=1,20 + 0,06 + 0,07 =+ 0,040 + 0,060
> 1,20 <= 1,60 + 0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060
> 1,60 <= 2,00 + 0,10 =+ 0,11 =+ 0,060 =+ 0,070
> 2,00 <= 250 + 0,12 +0,13 + 0,080 + 0,090
> 250 <= 3,00 +0,15 *+0,15 +0,100 + 0,110

A vastagsagi mérettlirés szazalékos novekedése novelt folyashatard acélokbdl készult lapostermékeknél < 260-t6l
< 420 N/mmzig négy lépcsdben valtozik.



4.2, Szélességtlrés

I I R R

Névl. szélesség (mm)

<125 <06 + 04 + 0,2
>=06<10 +05 +0,2
>=10<20 + 0,6 +03

>=20<=30 + 0,7 + 04

>= 125 < 250 < 0,6 + 0,4 + 0,2

>=06<1,0 + 05 +0.2

>=10<20 + 0,6 4+ 03

>=20<=30 + 0,7 + 04

>= 250 < 400 <06 + 04 + 0.2

>=06<1,0 + 05 +0.2

>=10<20 +0,6 +0,3

>=20<=30 +0,7 + 04

>= 400 < 600 <06 + 0,4 +0,2

>=06<10 +05 +0,2

>=10<20 + 0,6 +03

>=20<=30 + 0,7 + 04

>= 600 < 1200 — + 4,0 +2,0
>= 1200 < 1500 = +50 +20

> 1500 — + 6,0 4+ 80

* A tdrésmezé alsé hatara mindig nulla.

4.3. HosszUsAgtlrés

Névleges hosszis4g (mm) Tiirések (mm)
\
< 2000 6 3
>= 2000 a hossz 0,3%-a a hossz 0,15%-a
4.4, Sikfekvés
Tirés A siktdl val6 eltérés (mm)

Nevleges szélesség Névleges vastagség (mm)
) T e e

< 600 =

Normal >= 600 < 1200 10 8 7
>= 1200 < 1500 12 10 8

>= 1500 17 15 13

< 600 4 3 >

Szlikitett (FS) >= 600 < 1200 5 4 3
>= 1200 < 1500 6 5 a

>= 1500 8 7 5

A novelt folyashatart acélokbdl készilt lemezek sikfekvési tlrései < 260-t6l < 340 N/mm?-ig két Iépcsdben val-
toznak.

A 340 N/mm?-nél nagyobb folyashatard lemezek sikfekvesi tlréseirdl kiilon meg kell allapodni.

Megjegyzés:
A fenti tablazatokban megadott eltéré méret illetve sikfekvési tdrésigény esetén kildn megallapodas szlikséges.




5. ATMENETI KORROZIOVEDELEM

Fellleti olajozassal torténik, amelynek mértékét a megrendeléskor kell eléirni az aldbbiak szerint:

olajozatlan,

enyhe olajozassal: 0,4-0,7 g/m? oldalanként,
kdzepes olajozassal: 0,8-1,2 g/m? oldalanként,
erds olajozassal: 1,3-2,0 g/m? oldalanként.

A felvitt olaj mennyisége a 0,4-2,0 g/m? tartomanyban egy konkrét érték eldirasaval is rendelhetd.
Olajozatlan termék esetén nem vallalunk feleléséget a rozsdasodésért.

Az olajozott termék olyan védelmet kap, hogy megfeleld csomagolas, tarolas esetén illetve kifogastalan szallitasi
és tarolasi korilmények mellett 3 hénapig nem rozsdasodik.

5.1. OLVIKOR 807 atmeneti korréziévédo olaj
Kémiai jelleg: Paraffin és naftén szénhidrogének elegye. Adalékanyagként észtereket,zsiralkoholok séit tartalmaz-
za.

Alkalmazasi terdlete:

Fémes szerkezeti anyagok, félkész, valamint késztermékek gyartasa, raktarozasa, szallitdsa alatti korrdzié elleni vé-
delmére szolgal.

A védendd fellletre barmilyen médon felhordhaté.

A bevont felllet olajos jellegli marad, mely szerves olddszerekkel vagy mosdészeres vizzel kénnyen eltavolithato.

5.2. Melegen hengerelt pacolt és a hengeréllvanyon utan-, ill. keményre hengerelt szalagok fellletvédelme
A melegen hengerelt pacolt és a hengeréllvanyon utan-, ill. keményre hengerelt szalagok fellletét a gyartasi eljaras
soran hasznalt hengerlési olaj boritja, amely azonban nem nyujt megfelelé korrézié elleni védelmet.

Osszetételre vonatkozd informécio:
A hengerlési olaj dsvanyi olaj, észterek és adalékok keveréke.

Toxikologiai informaciok:
Ezt a terméket nem kell osztéalyozni az altalanos EC Osztélyozasi Iranyelveknek foglalt szamitasi eljarasok szerint,

amely a Keverékekre vonatkozé utolséd verzidban talalhato.

Kérésre a fentiekben emlitett fellletvédé és hengerld olajok biztonsagi adatlapjat megkuldjik.



6. RENDELHETO MENNYISEGEK

Rendelheté legkisebb tételsuly Jaratos Nem jaratos
Tablalemez 10t 251
Tekercs 13-18 t 25t

Szokvanyosnak tekinthetdé az a termék, amelynek szélessége 1000, 1250, 1500 mm, illetve minden olyan méret,
amely ezekbdl a szélességekbdl maradék nélkili osztassal hasithato.

A teljesitésnél 10%-os sulyeltérés megengedett.

6.1. Tablalemezkotegek tdmege
Jératos méreteknél altaldban max. 3,5 t
Eldiras, hogy a kdtegmagassag min. 50 mm
max. 200 mm lehet

Ezért példaul egy 500x1000 mm méretl kéteg sulya max. 800 kg lehet.

6.2. Szélesszalagok tdmege
Hegesztési varrat nélkil a szélességtél figgden 500 mm-es belsé atmérével
11,5-13,3 kg/mm

Normal termelési feltételek kdzott a tekercssuly 1000 mm szélességgel kb.13 t
1250 mm szélességgel kb. 15t
1500 mm szélességgel kb. 18 t
Vagassal kisebb tekercssulyok is képezhetok.

6.3. Hasitott szalagok tdmege
11,5-13,3 kg/mm

illetve az e sulytartomanybdl maradék nélkil képezhetd tort sulyok.

Példa:
500 mm-es belsd és 1550 mm-es kilsé atmérd esetén 50 mm szélességU karika sulya 575-665 kg lehet. Tekercsek
min. 100 mm husvastagsaggal (kilsé és belsd sugar kilonbsége) képezhetdk.

7. CSOMAGOLAS (ALAPTIPUSOK)

Tarolasi, anyagmozgatéasi és szallitasi igényeiket szeretnénk minél kisebb raforditassal teljesiteni, s a csomagolé-
anyagot is Ujrahasznositani. Arra térekszink, hogy kéréseiknek ill. igényeiknek megfeleljink. Termékeinket kdrnye-
zetbarat csomagolassal latjuk el, amely félidzott papirt és papir élvédét tartalmaz. Az aldbbi abrak fé termékeink jel-
lemzd csomagolasi tipusait mutatjak be tajékoztatd jelleggel.

7.1. Tablalemezek csomagoléasa (DWA SZ 001)
. keresztfa (hornyolt)

. hosszfa

. papir élvédd

. kartonplaszt vezértabla

. folias papir

. kotdzészalag

. papir pantolasi alatét
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Megjegyzés:
A kartonplaszt vezértabla a felsé élvédék ala kerdl.




7.2. Tekercsek csomagolasa — vizszintes tengellyel (DWA SZ 002)
. folias papir

. festett, kilsé palastboritd lemez
. peremes oldalvédd karika

. belsd acélkdpeny

. fodros élvédd

. kotdzészalag

. bilincs

. bilincsalatét
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7.3. Tekercsek csomagolasa — fliggdleges tengellyel (DWA SZ 002)
1. raklap
2. kotdzoszalag
3. bilincs
4. tekercsvég rogzités
a) kétdzdszalaggal vagy
b) ragasztdszalaggal
5. tikett
a) csikonként
b) kétegenként
. hajlitott élvédd
. kézbenst fa alatét
. folias papir
. ragasztoszalag
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8. BIZONYLATOK

8.1. A termékek azonositasa tikettel trténik, amely CODE 39 vonalkdddal rendelkezik.

8.2. Okményok
A gyartd a termékeihez az alabbi okmanyokat biztositja
Belfoldi szerz6dések esetén
— Széllitélevél, ami tartalmazza egyben a mindségtanusitast az EN 10204/2.1. pontja szerint
(kiséréjegyzék)
— Kereskedelmi szamla
— Tikett (a terméken)
— KUldn kérésre szarmazasi nyilatkozat

Exportszerzédések esetén a fentieken tilmenden
— EUR-1 nyomtatvany
— CMR
— Vamszamla
— Mindségi bizonyitvany az EN 10204/2.3. pontja szerint

A vevék kiuldn arumegjeldlési, dokumentacios vagy informécids igényeinek is eleget teszink.
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